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25. Хомут ХЕК 300 ХБК300-000 62,63
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34. Опоры ОГ 300 огзоо-ооо 77,78
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I.Основание для выполнения типовых конструкций

Типовые конструкции -  серия 7 .401-2  "Узлы крепления 
трубопроводов в вертикальных и наклонных шахтных, стволах и 
протяженных горных выработках" /взамен серии 7.401-1/ разработаны 
институтом "Южгипрошахт" по плану типового проектирования 
на 1990 год и в соответствии с заданием, согласованным Мин- 
углепромом СССР.

Необходимость разработки новой серии типовых конструкций 
вызвана обогащением многолетнего опыта проектирования, изго­
товления и эксплуатации типовых конструкций по серии 
7 .4 0 I - I ,  по сравнению с которой, в частности, введены следую­
щие основные изменения:

-  в связи со сложностью поставки дефицитных труб большого 
диаметра в компенсаторах для трубопроводов с условным про­
ходом Ду200 мм и выше они заменены деталями из стального литья, 
компенсаторы для трубопроводов ДуЮО и 150 мм выполнены сварными. 
Вместе с тем, допускается с учетом местных условий выполнение 
сварными компенсаторов больших диаметров;

-  расширен диапазон диаметров труб, подвешиваемых по наклон­
ным и горизонтальным выработкам до 300 вместо 250 мм;

-  дополнительно разработаны противоугонные устройства для 
держания труб при подвеске их в наклонных выработках;

-  чертежи узлов разработаны и скомплектованы в выпуски
по каждому диаметру трубопровода в отдельности для более удоб­
ного пользования ими при проектировании водоотливных, дегаза- . 
ционных и воздушных ставов.

2 . Содержание работы

2 .1 .  Типовые конструкции состоят из 7 выпусков, каждый на 
определенный условный проход трубопровода Ду*100, 150, 200,
250, 300, 350 и 400 мм.

2 .2 .  Каждый выпуск содержит полный комплект чертежей типовых 
узлов конструкций для данного диаметра трубопровода.

2 .3 . В состав каждого выпуска входят:

2 .3 .1 .  Чертежи типовых узлов трубопроводов: фланцы, стулья 
опорные, колена и компенсаторы.
2 .3 .2 .  Чертежи типовых конструкций уЗлов крепления трубопрово­
дов в шахтных стволах;

2 .3 .3 .  Чертежи типовых конструкций подвесок трубопроводов и 
опор для трубопроводов, прокладываемых по почве гори­
зонтальных и наклонных горных выработок и наклонных 
стволов, и противоугонных устройств.

3 . Область применения

Типовые конструкции крепления трубопроводов разработаны: 
-для вертикальных стволов с армировкой из двутавровых и короб­

чатых расстрелов и закрепленных бетонной крепью или сборными 
чугунными тюбингами конструкции "Шахтспецстроя";

-для горизонтальных и наклонных выработок и наклонных стволов и 
закрепленных арочной податливой крепью, арочной сборной ж.б. 
крепью, бетонной крепью,металлобетонной крепью, круглыми 
пустотелыми стойками и штанговой крепью.

4 . Исходные данные для разработки типовых конструкций

4 .1 .  Условное давление Ру в трубопроводах 1 ,0 ; 1 ,6 ; 2 ,5 ;  4 ,0 ;  
6 ,3 ;  10; 16 МПа;

4 .2 .  Срок службы 15 лет при эксплуатации в шахтах с нейтраль­
ными, щелочными и слабокислыми водами /рН=6...7/;

4 .3 . Фланцы по ГОСТ 12815-80, 12819-80, 12820-80, 12821-80,
ТУ12 .22 .24 .1 -78  и ТУ1 2 .2 2 .2 4 .2 -7 4 ;

4 .4 .  Температурные колебания в стволе -2 °С .. .+35°С;
4 .5 .  Профили расстрелов армировки вертикальных стволов для 

крепления узлов принимаются по типовым материалам для 
проектирования ТМП 401-011-87.89 "Сечения и армировка 
вертикальных стволов с жесткими проводниками” /Йжгипро- 
шахт, 1989г./.

5 . Рекомендации по применению типовых конструкций

На рис.1 дана рекомендуемая схема установки опорных 
стульев и компенсаторов при прокладке трубопроводов по верти­
кальным стволам. В табл.1 приведены значения переменных 
величин. Балки под опорные стулья и колена выбираются и рассчиты­
ваются проектной организацией при привязке проекта.

Расстояние между опорными стульями и максимально допустимые 
нагрузки на них приведены в табл. 6 и 7 .

Расстояние между опорным стулом и опорным коленом и 
максимально допустимые нагрузки на колено, приведены в 
табл.8*

Для компенсации температурных изменений длины става и 
монтажных отклонений в горизонтальных и наклонных выработках 
и наклонных стволах применяются компенсаторы, разработанные 
для вертикальных стволов. Кроме того, в наклонных выработках 
и наклонных стволах для удержания става применяются опорные 
стулья и колена, разработанные для вертикальных стволов.
На рис. 2 , 3 изображены рекомендуемые схемы установки 
узлов компенсаторов и опорных стульев, колен, компенсато­
ров и опор для трубопроводов, прокладываемых на почве 
или подвешиваемых к крепи наклонных выработок / стволов/ и го­
ризонтальных выработок.

Рис.1

Числовые значение L  и Н приведены на 
соответствующих чертежах компенсаторов 
и стульев.
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6. Принятые условные обозначения

ПЗ -  пояснительная записка;
ФС -  фланцы свободные;
ФП -  фланцы приварные;
ССУ -  стул опорный узкий;
СОШ -  стул опорный широкий;
КО -  колено опорное;
К -  компенсатор;
ХРК -  хоцут для крепления труб к коробчатым расстрелам;
XFKK -  хомут для крепления труб кондиционирования к коробча­

тым расстрелам;
ХРД -  хомут для крепления труб к двутавровым расстрелам;
ХРДК -  хомут для крепления труб кондиционирования к двутав­

ровым расстрелам;
ХБ -  хомут для крепления к бетонной крепи ствола;
ХЕК -  хомут для крепления труб кондиционирования к бетонной

1фепи;
ХТШ -  хомут для крепления труб к тюбингам Шахтспецстроя;
ХТШК -  хомут для крепления труб кондиционирования к тюбингам

Шахтспецстроя;
ПАП -  подвеска к металлической арочной крепи АП;
ПАКП -  подвеска к металлической арочной крепи АКП;
ПСК -  подвеска к ж.б. круглой стойке;
ПВ -  подвеска к двутавровому верхняку;
ПБ -  подвеска к блочной бетонной крепи, либо к металлобетон­

ной крепи; t
ПШ -  подвеска к бетонной крепи на штанге.
ОГ -  опора бетонная под трубопроводы для горизонтальных 

выработок;
ОН -  опора бетонная под трубопроводы для наклонных выработок; 
УП -  устройство противоугонное.

7 . Узлы трубопроводов

7 .1 . Фланцы стальные свободные на приварном кольце 
или бурте.

Чертежи свободных фланцев разработаны для пяти исполнений:

-  фланцы стальные свободные на приварном кольце;
-  фланцы стальные свободные с впадиной на приварном кольце 

или бурте;
-  фланцы стальные свободные с выступом на приварном кольце 

или бурте.

Б табл. 2 ,3  и 4 указаны данные для заказа.

7 .2 . Фланцы стальные приварные встык.

Чертежи приварных фланцев разработаны для двух исполнений:
-  фланцы с выступом приварные встык;
-  фланцы с впадиной приварные встык.

В табл.5 указаны данные для заказа.

В табл.2 ,3 ,4  и 5 приведены также данные для заказа 
прокладок, болтов или шпилек и гаек.
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Таблица I
Таблица 2

Шаг армировки 6000 4168

Тип □ □ I I I I

расстрела 170x104 212x130 т т Я£7Са Ж36С язем

Для все* 
труб.кроме

В
286 299 289 296 304 -299

кондицио­
нирования ' С 2280 2238 378 348 258- 318
Для труб 
кондицио­ В , 368 381 371 378 386 381
нирования С

2280 2238 378 348 258 318

Фланцу свободные на приварном 
кольце

Прокладки исп .t А 
ГОС T I 5180-86

Болта ГОСТ 
7798-70

Гайки
ГОСТ 5915-70

Обозначение Шифр
РМЙа

масса,
кг

Обозначение масса,
кг

d длина,
мм

масса,
кг

d масса,
кг

1ФС300-000 ФС-300-1,0 1,0 18,1
М20 140 0,417 М20 0,063

-01 ФСЗОО-1,6 1.6 23,41
А-300-25 ПОН 

ГОСТ 15180-86 0,183 М24 170 0,722 М24 0,107

-02 ФС300-2,5 2 ,5 30,27 М27 170 0,941 М27 0,162

Таблица 3

Фланщ с выступом или впадиной 
свободные на приварном кольце

Прокладка *сп. Б 
ГОСТ 15180-86

Шпилька тип А 
исп.1 ГОСТ 

90Й6-75

Гайки
тип А ГОСТ 
9064-75

XX
ГОСТ

5916-70

Обозначение Шифр PV,
МПа

Масса,
кг

Обозначение масса,
кг

d длина,
мм

масса,
кг

d масса,
кг

масса,
КГ

2ФСЭ00-000 

-01

-02

-03

ФС1-300-4,0

ФС2-300-4.0

4,0 48,30
Б-300-160 ПОН 
ГОСТ 15180-86 0,98

мзо 290 1,51 МЗО 0,277 0,11
49,67

ФС1-300-6.3 

ФС2-300-6,3

6 ,3
76,90

М36 390 2,96 М36 0,446 0,182

79,10

Таблица 4

Фланцы с выступом или впадиной 
свободные на приварном бурте

Прокладка исп. Б 
ГОСТ 15180-86

Шпильки тип А 
испД Г0СТ9066-75

Гайки
Тип 1 
9064-

ГОСТ
-75

XX
ГОСТ
5916-70

Обозначение Шифр Ру,
МПа

масса,
КГ Обозначение масса, 

• кг d Длина,
мм

Масса,
кг

d масса, 
кг .

масса, 
кг .

ЗФС300-000
-01

ФС1-300-Ю
ФС2-300-Ю

ю
159,85
159,80

Б-300-160 ПОН 
ГОСТ 15180-86

0,98 М42 480 5,22 М42 0,777 0,294

*  ФС1-фланец с выступом 
ФС2-фланец с впадиной 

хх Применяется как контргайка
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Таблица 5

Фланцы с выступом или впадиной 
приварные встык

Прокладки испЛЗ 
Г0СТ15180-86

Обозначение Шифр Й5а
Масса,
кг

Обозначение масса,
кг

ФГО00-001

-01
-02

-03

ФШ-ЗОО-Ю
10

127,78
Б-300-160 ПОН 
ГОСТ 15180-86 0.S8ФЕ2-300-10 127,73

ФШ-300-16
16

141,00
ФШ-300-16 140,00

7 .3  Стулья опорные
Опорные стулья разработаны двух исполнений: узкие и широкие, 
В таблицах б и 7 приведены данные для заказа.

Таблица б
Стул опорный узкий

Обозначение Шифр & Масса,
•кг

Макс, рас­
стояние 
между 

стульями, 
м

Максималь­
ная на­
грузка 
на стул,
1 кн .

1С0У300-000 С0У300-1,0 1,0 361,2

-01 С0У300-1,6 1,6 371,8 16,ор

-02
2С0У 300-000

С0У300-2#5 
С0У300-4,0 .

2 ,5
4,0

385,6
425,0

, 90
180,0

-01 С0У300-6,3 6 ,3 485,0 220,0

ЗСОУ 300-000 С0У300-Ю 10 517,0 340,0

-01 С0У300-16 16 540,0 440,0

Таблица 7

Стул опорный широкий

Обозначение Шифр Ру, МПа Масса, Макс. рас­ Макси­
кг стояние мальная

между нагрузка
стульями, на стул,

м кн

1С0Ш30О-000 С0Ш300-1,0 1,0 395,3
-01 С0Ш300-1,6 1,6 406^0

160,0
-02 С0Ш300-2,5 2,5 431,5

90
2С0Ш300-000 С0Ш300-4,0 4,0  . 467,6 180,0

-01 С0Ш300-6,3 6 ,3 .527 220,0

зсошзоо-ооо С0Ш300-Ю 10 557 940,0

-01 С0Ш300-16 16 580 . 440,0

Шпильки тип А 
исп,1,Г0СТ9066-75

М42

Длина,
мм

310

320

кг

3,142

3,252

Гайки
тип a r o q

• '9064-75
ш

ГОСТ
5916-

-70

d масса,
кг

масса,
кг

М42 0,777 0,294

k 7 .4  Колена опорные

Колена опорные разработаны на:,базе стандартных сантехничес­
ких отводов. Для случаев отсутствия стандартных отводов тре­
буемого диаметра и давления, отводы выполнены сварными.
Данные для заказа приведены в таблице 8.

Таблица 8

Колена опорные

Обозначение Шифр Pv,
МПа

Масса,
кг

Максим, 
расстоян. 
между 
стулом и , 
коленом, 

м

Максим, 
нагрузка 
на колено 

кн'*

IK0300-000 К0300-1,0 1 .0 362
♦

16ф
-01 К0300-1,6 1,6 359 240,0

-02 К0300-2,5 2 ,5 372
90

зэор
2К0300-000 К0300-4,0 4 ,0 425 490,0

-01 К0300-6,3 6 ,3 484 74ф
3K0300-000 КО300-10 10 452 Ибф
4К0300-000 KD300-I6 16 700 19Гф

7.5  Компенсаторы
Данные для заказа приведены в таблице 9,

Таблица 9.

Компенсаторы *

Обозначение Шифр Ру,
МПа

Масса,
кг

Максимальн 
нагрузка 
на болты 

кн

IK300-000 K300-I.0 1,0 914
-01 К300-1,6 1,6 926

80р

-02 К300-2,5 2 ,5 940
2К300-000 К300-4,0 4,0 978 9ф

-01 К300-6,3 6,3 1037 iicjp
3K300-000 кзоо-ю 10 1285 17ф

-01 K300-I6 16 1310 22 ф

8. Хомуты направляющие для предохранения трубопроводов 
от продольного изгиба в вертикальных стволах.

Чертежи направляющих хомутов разработаны с учетом крепления:
-  труб к расстрелам коробчатым Xтаблица 10);
-  труб к расстрелам двутавровым (таблица 10);
* труб к бетонной крепи (таблица I I ) ;
-  труб к тюбингам Шахтспецстроя (таблица I I ) .

Таблица 10.

Обозначение Шифр Расстрел" Масса,
кг

Примечание

ХРК300-000 XPK300-I D 170x104 23,8
-01 ХРК300-2 D 212x130 25,6

XPKK300-000
-01

XPKK300-I
ХРКК300-2

П 170x104 
D 212x130

99,4

101,1

Для труб 
кондицио­

нирования
хрдаоо-ооо хрдаоо- 1 I  № 24М 26,22

-01 хрдзоо-2 I  )£7Са 27,3
-02 ХРД300-3 I  ft 36С 30,51

-03 ХРД300-4 I № ЗОМ 28,57

ХРДК300-000
-01

УРДО300-1
ХРДК300-2

I  № 24М ’ 
I  № 27Са

101,7

102,9
Для труб 
кондицио­
нирования

-02 ХРДК300-3 I  J§ 36С 105,9

-03 ХРДК300-4 I  № ЗОМ 103,9

Таблица I I .

Обозначение Шифр Тип крепи 
0  ствола

Масса,
кг

Примечание

ХБЗОО-ООО

ХБК300-000

ХБ300

ХБКЗОО

бетонная
бетонная

53,0
126,8

Для труб
КОНДИЦИОНИ-!
рования

ХТШ300-000 Х1Ш300-1 Тюбинги /$6м 31,6

-01 ХТШ300-2 , Тюбинги 7̂м 31,9

хшкзоо-ооо ХТШ300-1 Тюбинги &>\h 106,0 Для *руб
-01 ХШК300-2 Тюбинги >б7м 106,3 кондицио­

нирования

7.101-2.5  ПЗ
1ЛИСТ
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9 . Подвески и опоры для прокладки труб в горизонтальных 
и наклонных выработках и наклонных стволах

Чертежи разработаны с учетом крепления трубопроводов к крепи вырабо­
ток в верхней (по центру) и боковой частях (табл. 12 и 1̂ ), а также 
прокладки трубопроводов по почве выработок ( таблица 14) •

В соответствующих таблицах указаны данные для заказа подвесок трубо­
проводов, прокладываемых в выработках,закрепленных арочной металли­
ческой крепью, ж.б,стойками круглого сечения, с двутавровыми верхня- 
ками, бетонной и ж.б.крепью и штанговой крепью.

Таблица 12,

Обозначение Шифр Тип
спецпрофиля

Масса,
кг

СБП 17

ПАКП 300-000 ПАКП 300-1 СВП 19 8 ,4

СВП 22

-  01 ПАКП 300-2
СВП 27- 8 ,6
СВП 33

ПАП 300-000 ПАП 300-1 СШ 17 8 ,1

ио1 ПАП 300-2 СВП 19 8 ,3

-  02 ПАП 300-3 СВП 22 8,6

-  03 ПАП 300-4 СВП 27 8,03

-  04 ПАП 300-5 СВП 33 8,65

Таолица 13.

Обозначение Шифр Масса,
кг Условия применения

ПСК 300-000 ПСК 300 10,0 К круглой стойке

ПВ 300-000 ПВ 300-1 8 ,6 к верхяяку I  J6 18,20,24

ПВ 300-2 8 ,9 к верхняку I  $27 ,30 ,33 ,36

ПШ 300-000 ПШ 300 13,2 к бетонной крепи выработ­
ки распорной штангой

ПБ 300-000
-01

1ПБ300
2ПБ300

7,22
7,63

к бетонной крепи, к блоч­
ной крепи либо к металло- 
бетонной крепи анкером

В таблице 14 указаны данные для заказа опор под трубопроводы для 
горизонтальных и наклонных выработок

Обозначение Шифр Масса,
кг

Условия применения

ОН 300-000 он 300 57 Для наклонных выработок

ОГ 300-000 0Г 300 46 Для горизонтальных вы­
работок

101 Противоугонные устройства

Для удержания от сползания трубопроводов в наклонных выработках 
разработаны чертежи противоугонных-устройств.

В таблице 15 указаны данные для заказа противоугонных устройств.

Таблица 15

Обозначение

УП 300-000 

-01

-02

-03

Шифр Масса,
кг

Условия применения

УПЭ00-1 12,95 К круглой стойке

УП300-2 12,57 К крепи СВП-27, 
СВП-33

УП300-3 12,24 К крепи СВП-17, 
СВП-22

УПЭ00-4 15,38 К бетонной крепи

IX. Антикоррозионное покрытие

Антикоррозионное покрытие узлов трубопроводов, хомутов и подвесок 
производится в соответствии с РТМ 07.05 .001-85  "Защита от коррозии 
оборудования и сооружений на предприятиях угольной промышленности".

Покрытие:
для узлов трубопроводов, прокладываемых по горизонтальным и наклон­
ным выработкам,и элементов крепления: грунтовка ХС-068 ТУБ-10-820-75 
красно-коричневая в один слой, эмаль ХВ785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 
в три слоя;
для узлов трубопроводов, прокладываемых по вертикальным стволам, и 
элементов крепления: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно-коричне­
вая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5,в три слоя. 
Присоединительные поверхности не красить.

‘Подвески груб, подвешиваемые к стенам и кровле выработок, распола­
гаются на расстоянии 2 5 0 ...3 0 0  мм от фланцев или сварного стыка.

7401-25  П З



Рис.2
Остальное см. Рис.1

—

Шифр Ру . Размеры, мм /г, Масса,
Обозначение МПа

Рис. D л< Л г 4 и or®, КГ

ТЛПЯОО-000 SC300-I.0 - L S . I 440 400
370

52 22
12

18. I I

-01 ФСЗОО-1,6 1.6 2 460 410 56 26 23,41

-02 ФСЗОО-2,5 2,5 2 485 430 390 60 30 16 30,27

1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 
и ГОСТ 12822-80.

2 . Технические птребования на изготовление маркировка, 
упаковка и транспортирование -  по ГОСТ 12816-80.

3. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных поверхностей.

4. Допускается изготовление фланцев на давление 1,0 и 
2 ,5  МПа по ТУ 12.22.24.2-74.

5. Размеры для справок.

1ФСЗОО-ОООСБ

Фланцы 
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РисЛ
Рис.2

Остальное см. РисЛ

Уплотнительная

Обозначение Рис.
Размеры, мм Масса,

Л г & кг
1ФС 300-002 I

370
22 4,24

-01 А 24 5,51
-02

2
390 26 7,45

т

1. Предельные отклонения размеров: Z2S  и
для штампованных фланцев -  по II классу ГОСТ 7505-74.

2 . Предельные отклонения размеров не оговоренные 
допусками: h14; HI4; + ITI4

« М А И С Г Ш 9*Щ . Ш Н Д Ц Д Г А
Кейс

ПРОВ. Пительао!
Р У  К О Б .

/1Ш Ш
M m :
Гктедьзр
Беодичев

К
нсийр

1ФС300-002

Кольцо

П М Ш И Э П М Ш
см. I __ 

табл .1
А И £ Т ___ 1А И С Т 0 0  I

Ст 3 сп ГХТ 380-88 ЩБ0
*MWdAS---- —

ГУ
]Т

7Л
Г'Т

Ти
г

Обозначение
______Размет« .  мм

отв. Материал
Масса,

мм27 л , / С
1ФС300-001 440 400 30

II

22
12 Ст 3 сп 

ГХТ 380-88

13,87
-01 460 410 32 26 17,90

. -02 485 430 34 30

16

22,82-

-03 510 450 46 15 34 Сталь 35л-П 
ГОСТ 977-88

36,50
-04 530 460 70 24 41 59,70

1. Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2 . Литейные уклоны по ГОСТ 3212-80
3 . Предельные отклонения р а зм е р о в "/ *и  331 для штампо­

ванных фланцев -  по П классу ГОСТ 7505-74, при изготовлении флан­
цев другими методами размер " " -  по(г!6.

>4:

4. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 
14 ; HI4; ± JT I4 .

5. Смещение осей отверстий " el" от номинального располо­
жения не более I  мм для отверстий диаметром 22 и 26 мм и не 
более 1,6 мм для отверстий диаметром 30,34 и 41 мм.

6. Допускается местная зачистка (поцторцовка) 
поверхности фланцев под гайки (головки болтов) глубиной 
не более I  мм.

/

/

т ш
Р А З Р А В .
П Р О В .
Р У Н О В .
1Ш
ш .

м м  its

MC300-0OI

шхатнятшч
У*А0КУМ.
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Ш1Иш

ШЖ /
Коток
1 'и т е л ь з о  I
Берд иче >скиа

Фланец ТТЛ-
| 1 1 т а б л

-

А И С Т  IAH C TIРВ Т

см. т а б л . X4LJP
П ш г п п р о ш ш КО
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Рис.2
Остальное см. РисЛ

Т— 1
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щ

)\ 19
1

42

Обозначение Шифр Ру. Рис. Размеры , мм Масса,
МПа Л Д £ d КГ

2ФС300-000 ФС1-300-4.0
4,0

I
510 450 80 34

48,30
-01 ФС2-300-4.0 2 49,67
-02 ФС1-300-6.3

6,3
I 76.90

-03 ФС2-300-6.3 2
530 460 118 41

79.10

I .  Технические требования на изготовление, маркировка, 
упаковка и транспортирование по ГОСТ 12816-80.

.̂Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два 
слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме при­
соединительных поверхностей.
3. Размеры для справок.

И М  АИСТ
т ш

/  П Р О В .
Р У К О Ь

/ H.KQHTP,

/ / [ д о к  УМ .
лей

«ГЯИУДГ
ТОК

Ги тед ьас
Бер,дичев акий17

Ш Д И С Ш Т А

2ФС300-000СБ

Фланцы ЛуЗОО 
i выступом или впадиной
свободные на приварном 
_____  кольце

ИМС1НЯ31ПЖШ1
см.

табл.
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АИСГ 1аИСТ1Р» IШС0
Ф0РМАТАЗ

1/#Я.№/ю0л. kdrn/cb и дама Ш ум  и farm

Г1 I ~м~т=\ 2ФСЗОО-000
ШШ ШШШМ УЗИВ! ТА

Uh8. Wnods. Подпись и дата ! 1 \Ш8. Н*д«бл. Подпись и дата
1 1

R R
ИГ/Щ ШЯШУШЛ WW.УЗ 1ПЯ\

2ФС 300-000

ш З

В Зо
на

 
1I Обозначение

1---- -------■-------------------—

Наименование
! Кол. на исполн. 2 фс зоо-ооо- Примечание- 01 02 03 j

2_ 2ФС 300-001 Кольцо I 11,80 кг

■ -01 Кольцо Т~ 17,20 кг

АЗ 3_ 2ФС 300-002 Кольцо I 13,17кг
-01 Кольцо I 19,40 кг

■

i_1 1

_ — — ; __ ___ __ __ _ _ _ __ __ __ —

Формат АТ

Ливп
2

Р
I

1 О б о з н а ч е н и е
1 9 i П 1 Кол.4на исполи. 2ФС 300-000-

Примечаниеп а  и м е н о в а н и е - 01 02 03

Документация

2ФС300-000СБ Сборочный чертеж ~ “ ~ Т ~

Детали

А£ Т 1ФС300-001-03 Фланец I I 36,50 кг
-04 Фланец ~

_ 59,70 кг

1

I
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а !

§ Г"
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Ё 1

j

Фланцы ДуЗОО 
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свободные i
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кгд > С

2ФС300-001 410 34 9 11.80
-01 415 48 14 17,20

Обозначение
Размеры, мм Масса,

Л г С кг

2ФС300-002 410 34 9 13,17
-01 415 48 14 19,40

Неуказанные предельные отклонения размеров:
остальных -Ь14 ; HI4:, + Ц^~

Неуказанные предельные отклонения размеров: *6? -  £р§> 
остальных — Ь 14; HI4; + — »j.
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Рис.1

46отв.ф4В

Рис.2
Остальное см. Рис.1

Обозначение Шифр V
МПа-

Рис.
Масса,

кг

ЗФС300-000 ФС1-300-10
10

I 159,85

-01 ФС2-300-10 2 159,80

м

1. Технические требования на изготовление, маркировка, 
упаковка и транспортирование по ГОСТ 12816-80.

2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно­
коричневая в два слоя ; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных поверхностей

3. Размеры для справок.

т  лист
РАЗРАВ.

/  П Р О В .

РУ ков.
/ Щ И Т Е

ш .

М аркум.
Кейс

П О А П И С м А А Т А

„Гительэд н
Коток
Гительз<

Бердичев кий]U t t l

ЗФС300-000СБ

Фланцы ДуЗОО
с выступом или впадиной 
свободные на приварном 

бурте

и м с ш я з с ж ш

1 СМ.
таб^

-

А И С Т 1 А И С Т О В т

Х М !} 1 СССР] 
'шУПаКС КО14»Ю № 1ПР0Ш Ш '

Ф О Р М А Т А З -

Р
I 1

Обозначение На именование
Кол.'на исполн. ЗФС 300-000- |

Примечание1 - 01

Документация
32С 300-000СБ Сборный чертеж X X

Детали

АЗ ~1 ЗФС 300-001 Фланец Т ~ I 81,00 кг
г_ ЗФС 300-002 Бурт I 78,85 кг

\3 __з ЗФС 300-003 Бурт I 78,80 кг

1

1
там 1
8

э
т аМ !
&__

Ш м . Л и с т N6 документ. Подпись Л о т а
QomSotn. Гительзс *]L
Ш е р и л Кёйб
mdSodm КоТбк ,J W ?Кв йи /л***
VmSepduA ъердиЗёв ТКИ Т р / ^ L-------------------------------------------- 7—

ЗФС 300-000

Фланцы ДуЗОО 
с выступом или впадиной 
на приварном бурте СССР

MiVniKCЧ. КО
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1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2 . Предельные отклонения размеров:
66 ; 400; 330 и 284 для штампованных- фланцев -  по II классу 

ГОСТ 7505-74.
3. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:

ЗФ
СЗ

ОО
-О

ОЗ

Ч л

1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 и 
ГОСТ 12821-80.

2 . Предельные отклонения размеров:
•66"; 400; 330 и 284 для штампованных фланцев -  по U классу 
ГОСТ 7505-74. j -

3. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 
Ь14; HI4; + ГП4

2

УвШ ЛИСТ
РАЗРАВ.
П Р О В .

Л ^ А О К У М .
Кейс
Гительэс

Р У  К О В . К о т о к "

пашами

т

н  As

ш
к и й |9; ц У уz

/оззг/б
ЭФС300-002

П И  с п н з  п ш ш
В у р т

Сталь 20 ГОСТ 1050-74

78,85

Л И С Т  1 Л М С Т 0 >  Т

1:5

т
Г Р Р О

ш ш ш ш
ко

ФОРМАТ А З
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<6585Мб

Ф 500

Ф596

30**5*

/ б о г а  #45

1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80.
2 . Предельные отклонения размеров: 585; 396 и 88 для 

штампованных фланцев -  по II классу ГОСТ 7505-74.
3. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 

h 14: HI4:, + ITI4

4. Смещение осей отверстий Ф 45 от номинального расположения 
не более 1,6 мм.

5. Допускается местная зачистка (подторцовка) поверхности 
фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не более I  мм.

№ ML
РАЗРАВ.

/  П Р О В .

/
РУКОВ.
K.KQHTP,
т ,

М аркум.
Кейс

ТС____
Гительзо|н
Бердич& ский

СЫААТА

/ -
1 Щ

38C300-00I

Фланец
о м с з н я а п ж з

81,Оо| 1:5 

Uncroft

Сталь 20 ГОСТ 1050-74

А И С Т

Ям
т

« к о
Ю Ж Г 1 Ш Р 0 Ш Ш 1

ФОРМАТ АЯ

РисЛ
Рис.2

*

1

% W  -
& V ___

Обозначение Шифр Ру» Рис.
Разме]ры, мм Масса,

МПа ё h v кг

ФП300-001 ФП1-300-Ю
10

I
66 180

127.78

-01 ФП2-300-Ю 2 127,73

-02 ФП1-300-16
16

I
74 185

141.00

-03 ФП2-300-16 2 140.00

1. Чертеж разработан в соответствии с ГОСТ 12815-80 
и ГОСТ 12821-80.

2 . Предельные отклонения размеров: щ& щ\ 585 ; 400; 330 и 
284 для штампованных фланцев -  по II классу ГОСТ 7505-74,

3. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками: 
/714; HI4: + ITI4 ,

4. Смещение осей отверстий Ф45 от номинального располо­
жения не более 1,6 мм.

5. Допускается местная зачистка (подторцовка) поверхности 
фланцев под гайки (головки болтов) глубиной не‘более I  мм.

6. Технические требования на изготовление, маркировка, 
упаковка и транспортирование по Г0.СТ 12816-80.

7. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно- коричневая 
в два слоя; эмаль ХВ-785 ГХТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, 
кроме присоединительных поверхностей.

Т К

/МАРКУМ.
Кейс V&

ФП300-001

Гительзо] I

ш и ш
Н Н Ш
Вш ш
ППТ5ГЯ
Ш Ш
У ТВ. Бердичевский Сталь20 ГОСТ 1050-74

Коток 
Гительзо* [

Щ & .—

2

Фланцы Ду 300
с выступом или впадиной 

стальные приварные 
встык

см.
табл.

Ш Д М ' Д Н

и м я
Ф ОРМАТ А З

КО

f t  ■
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Обозначение
2ФС 300-000-01

-02

1С0У300-001
1С0У300-О02
2С0У300-О01

-03

Наименование
Фланцы ДуЗОО с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце
Фланцы ДуЗОО с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце
Фланцы ДуЗОО с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце

М зад.

Плита
Ребро
Труба

В20 ГОСТ 8731-87
L =  1480

на исяолн. 2С0У зоо-ооо
т

№hemШ мчт ШШ. Ш
2С0У300-Ю00

Примечание

49,67кг

7о.9кг

79,1кг

37,3кг
2,5кг

274кг

таш ат А4

Взам.ин8.№ t \ % Подпись и дота
1 — Т1

Р
i 1

Обозначение П Кол.'на исполн.  2С0У300-000-
Примечаниеп а  и м е н о о а н и е -  |01

I
5й ш .ш аи а_ □

AJ 2С0У300-000СБ Сборочный чертеж X X

__1
сйодбзвде^едйшш j

i
кА I 2ФС 300-000 Фланцы ДуЗОО с выступе м

или впадиной свободные
на приварном кольце т г 48,30кг

,
1

| Ш
иф

р р о
8 7

ээ
>*со э •
Ё £ ]

ГГ Г I 14 2С0У 300-000
Щ&к Ж/Ч7Ш ЕЖЙВЙЯЯ I

ЦЕ ьж;&’к ШЛ

М 1М И Ш И
ЕСТД ШША Д1

Ы Ж 1 Яй§

Стул опорный ДуЗОО
1̂ 4 , 0 ; 6 , § Ш а
у з к и й

ФОРШГ- А 4-

yPfiZTTTi Ш/ЯЛ/Ш

йЗядЕг

Ш7<ЙДЁ7'}/Лк Ijftfi;.'ucb и дата Ъ&КПЯШЖЬ т м ш ш  Ш̂ШДРЯРТ'Ми/'А
t—

I 1 1 Г-Н 1С0У300-000
т  ш т Ш 'Ш тш  ю ш 1 г-

1
□

I

■ 1 ■-*- 

Обозначение Наименование
Кол. на исяолн. icoy зоо-ооо- |

Примечание
& - 01 0J '

■ 1_ 1ФС 300-000-01 Фланцы ДуЗОО стальные
свободные на приварном
кольце 23,41кг

-02 Фланцы ДуЗОО стальные
свободные на. щшварно»
кольце ~т~ 30,27кг

Л е ш ш
~ ~к< 2_ 1С0У300-001 Плита ~ Т 37,3кг

А< 3 1С0У300-002 Ребро J L ± _ 4__ 2,5кг
Б< 4 1С0У300-003 Гпуба 325х25Д)СТ 8732-7^

ijj&) iw i

~L = 1480 Т “ ~Т~ 274кг

_1
1“ П1

_ _;п — — — — — — — ___ ___ __

"$'0IHW А4

Р

1
Обозначение На именование

Кол. 'на исполн.  1С0У306-000- j
Примечание- 01 0S __ __

\ 1
1___

Д ш ш ш в д

а; 1СОУЗОО-ОООСБ Сборочный чертеж X X X

^йвдшшй-жшдщы

А< I 1ФС 300-000 Фланцы ДуЗОО стальные
свободные на приварном

~кольце 18,11кг
1

1 1

л
___

| Ш
иф

р

тэ%етз 7
¥ .
1 2

m Лист Л/едокумт. РодяисьЛота
Оозрабж Гительзс Ну50!
Ы е т Коняева 1
шоШт Коток > Д
Шмит. Kmurera- Ин s
У/пЛеФл Бердитгаг ШОГ71

ЮОУЗОО-ООО

1 Ш & Д .

Стул опорный ДуЗ( 
Fyi ,0 ;1 #б;2,5Ша 
узкий

00
4итере\ КистI п I
Ш

4 хёв&

СССР
шУП«КС

шт т т
ко

Формат А4
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в *

DS
D z

X
№

ГОСТ 16037-80-У5

<t)32S

п 1в

1  I б

4отв.0 26*

_1А

Рис. 2
Остальное -  см.Рис.I

ГОСТ 16037-80-У7

\

Обозначение Шифр JV,
МПа

Рйс. Размеры, мм Рпр,
МПа

Масса,
кгD А А ? 8z d п

1С0У300-000 С0У300-1,0 1.0 I 440 400
370

52 22
12

1.5 361,2

-01 СОУЗОО-1,6 1,6
2

460 410 56 26 2,4 371,8

-02 С0У300-2,5 2,5 485 430 390 60 30 16 3,8 385,6

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 6264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75,
4. Предельные отклонения' размеров ± ITI4

2
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно- 

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 . ^Размеры для справок.

1С0У300-000 СБ

Стул опорный ДуЗОО 
Ру I ,0 ;I ,6 ;2 ,5  МПа 
узкий

пот шиз стам
см.

табл.

АИСТ ииСТО>~1
М $  СССР

ш УГЬК {О

Д 9 1 Ш М
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Обозначение L  ,мм Масса,
кг

1С0У30О-0О2 170 2,5

-01 210 3,1
-02 250 3,67

1. Неуказанные предельные отклонения размеров

2. ^Размер для справок

ITI4
2

I
1

ЮМ АИСТ
РАЗРАВ.
ПРОВ.
Р У К О В .

МАРКУМ.
Коняева

П О Д П И С Ь  Д А Т А

й»тедьао.1:^^> 
Коток

HJC0HTP. Гительзо!
5 е р д и ч е в (  к и й 222. -2

1С0У300-002

Ребро с м .
т а б л .

-

А И С Т  1АИСТ1ЗВ I

Лигуг Б22 ГОСТ 19903-74 
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

т11км
СССР

южшшт ко
ФОРМАТ А4

Л-

ioo-oo€icooe

Н,
V(vO

</ - 1

А
"V

_______________________1J А

Обозначение ни .

им

«Го и
л

ы

ЗС0У30О-О01 II3I 209
-01 II2I 207,2

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
2. ^Размеры для справок.

И М  АИСТ
РАЗРАА
ПРОВ.
РУКОВ,
и ш
УТД

I у дъ»

У*А0КУМ,
Коняева
Гительзон 
Коток
Гительэо
ё е р д н ч е в

т т

ки?мй

ЗСОУЗОО-ОО!
Г Г И 1!ГТ<^1'»'н'.Ч

Труба

Труба. 325x25 Г0СТ8732-78
126' н я г т а т а у "

см.
табл.

А И С Т  1 А И С Т О В

тII ш
СССРшШЬКС

КШ ПРШ ЦХТ
♦О» MAT А4

I00-00STO0I

^  CvO

4оп>е.ф2вн14

U  ± ьь

. s i  j f e §
о
k\

— о

T V T
СЧ

8
45°±2°/

Обозначение
Размеры, мм

МассаL L ,
IC0UI300-00I 690 610 68,7кг

-01 760 680 78 кг
-02 820 740 84.9кг

* ---- - wiiivwuw*onv ViOtO ЛС/ UUJlCC
2. Неуказанные предельные отклонения размеров ± ITI4

*  “ •3. Размер для справок.

№М АИСТ
Р А З Р А В .
П Р О В .
РУК О В .
ШОИТР

IC0ID300-00I

Л^АОКУМ. {
Коняева .4L
Гительэо
Коток 
ГительзоЬ
Б е р д и ч е в

Плита

И М С Е Н Я З С З Ж Ш
см.

табл.

"пгг 530 Г0СТ 19003-74 
ВСтЗ кп2 Г0СТ14637'

АИСТ 1АИСТОВТ

4 * J P
ЮШПРОШШ

Формата

КО
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Обозначение Шифр РУ/ Размеры, к(М Рпр, Масса,
МПа

JD А 1 Н Ы
МПа кг

2С0У300-000 СШ 00-4.0 4 ,0 510 450 80 ; зоо 34 6,0 425
-01 С0У300-6,3 6,3 530 460 118 380 41 9,6 485

!

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров ± .

5 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТО-10-820-75 красно­
коричневая в два слоя  ̂ эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 . *Размеры для справок.

2С0У300-000 СБ

Стул опорный ДуЗОО 
ty 4 ,0 ; 6 ,3 МПа 

узкий

изиАИСТ ш с м .
табл. тР А 5 Р А 1 Коняева

ПРОВ. Гйтёльзо
РУКОВ. Коток— * А И С Т  1АИСТ4 )В 1
т а н т р , Гйтельзо / Х М Ш  СССР „ „  Л  fi.iun.Kc ко

Н ш т п р о ш ш
т . Бердичев зкиЩ

_
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Обозначений
1ФС 300-000-01

-02

1С0Ш 300-001
-01

ЮОУЗОО-ОО 2-01
-02

IC0IH300-002

МлисЬ и вата f

Наименование
Фланцы ДуЗОО стальные
свободные на приварном
кольце

Фланцы ДуЗОО стальные
свободные на приварном
кольце

йвщ и

Плита
Плита
Ребро
Ребро

Труба 325x25 ГОСТ 8732- £8
В20 ГОСТ 8731-87

L=I480

Кол. на исполн. icoiii зоо-ооо-
01

шт dttemm, ш ш .

02

1С0Ш 300-000 •

I Ззам. ин8.№ТШПРШь Подпись и дата
С 11_ _ _ _ _ _ _ _  ,1

----------  -*■

т Лист ЛНдокомт. ftodmt Лата
(bmSrn. Лительзо1 М ыЫерил Коняева
m M i/л"Коток w fL
ff.mmpoi КоняеРа jl)f  , /
УтЛердил Зердичеш

- . - V - ______________ / . . .

1С0Ш 300-000

Примечание

23.41кг

30.27кг

68.7кг
78кг

3.1кг
3.67кг

274кг

■формат А4-

Р
1 J l

Обозначение 1 / _ л П Колена исполн.  1С0Ш 300-000-
Примечание

й паименооание 01 02

Д ввд вд сат*

j
А5 1С0Ш 30(j>—О00СБ Сборочный чертеж X X X

Сборочные единицы

А4 т I4C 300-000 Фланцы ДуЗОО стальные
свободные на приварном
кольце 2 1 8 , 11кг

1
“ “ i ___

“ i

Ш
иф

р о о  
дн 
8 1

о
3 * .знч
§ 1 f

Стул опорный_Ду300 
и а

шЩ Ш

Стул опорный J 
Ру1.0;1,Б;2,51 
широки*

Литера\Лиет\
“Г Г 1 1 \

т
CGCPI■̂УП*КС_ _ 1 ко

А4 1___ 1

Ш 1

1 | 4 Обозначение Наименование кол. на исполн. зсоузоо-ооо-
Примечание- 01

2 ФП300-001-01 Фланцы ДуЗОО С ВБСТУПО! .
или впадиной стальные
приварные встык I 127.73кг

I •02 Фланцы ДуЗОО с высту-

пом или впадиной сталы ые
приварные встык I 141кг

2 0)3 Фланцы ДуЗОО с выступ»
или впадиной стальные
приварные встык I 140 кг

14 3 1С0У300-001 Плита I I 37,3кг
А' 4 1С0У300-О02 Ребро 4 4 2,5кг
и 5 ЗС0У300-О01 Труба I 209кг

-01 Труба I 207,2кг

'

ШШЕ ш
ЗСОУЗОО-ООО

ч с ш п г ж

Р
I Л

Обозначение На именование
Кол*на исполн. ЗСОУЗОО-ООО- |

Примечание- 01

Лоахмашаш

А2 ЗСОУЗОО-ОООСБ Сборочный чертеж X X

а: т ФП300-001 Фланцы ДуЗОО с выступ» >м
или впадиной стальные

~приварные встык 127.78кг

шшА

1

1

8 “
S o
8 7

1 — 

5^_

Л̂ИУАЛ>Ат| Подпись

тш тш ш ж ш Е И к

Лата

в а а р ь и - н ^ ^
ш л А  рбрдидсИжЛ/мЕ7

ЗСОУЗОО-ООО

узкий

Литеоа диет [deemed

ш т
ко
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Обозначение Шифр ч Размеры,мм Рпр, Масса,
МПа

6  2 flA
МПа кг

ЗС0У300-000 С0У300-Ю 10 66 180 15 517

-01 С0У300-16 16 74 185 24 540

I . Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79'.

Z. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4. Предельные отклонения размеров -  ITI4 .
2

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ785 ГОСТ 7313-75 
черкая УТ.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей.

6 . ^Размеры для справок.

■1■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ т
н шш | нм
■ NHHMMI ■ ■

т н н н н

Ых&АЯШШШШШКШШЛ1ВН Ш В1
шияшшаикг/^ш§
птмя^'.1.1ШИ;'т',Улака

J____J — L

ЗС0У300-000 СБ

Стул опорный ДуЗОО
рую;1бШ1*
узкий

г а м ш т с ш ш н

ж

|та

lA H C TO fc  1

1:5

МУП СССР
Гш и П й К С

и г н и д т
к о
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Рис. I

А - Л
4 отв. 0 26

-Г К

Лк

Обозначение Шифр ъ,
МПа

Рис. Размеры, мм Рпр
МПа:

Масса,

D п , d 2 L Lf 6z d п
отв.

кг

ICOII1300-000 С0Ш300-1.0 1,0 I 440 400
370 690 610 52 22 12 1,5 395.3

-01 СОШЗОО-1,6 1,6 о
460 410 56 26 2,4 406,0

-02 СОШЗОО-2,5 2,5
с

485 430 390 760 680 60 30 16 3,8 431,5

Рис. 2
Остальное -  см.Рис.1

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.:

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-60 по периметру 
примыкания элементов сплошными, кроме мест, указанных 
особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4. Предельные отклонения размеров + ITI4
2

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 T76-I0-820-75 красно­
коричневая в два слоя) эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5‘в три слоя, кроме присоединительных 

поверхностей.

6 . *Размеры для справок.

№  АИСТ
РА З Р А В .
ПРОВ.
РУ КОВ.
т т

Л^АОКУМ.
Коняева
^тельзоЬ

1(ШШ  ЦГА

Коток.
ГительзоЬ 
Бердииевккий//Р

ш з .

1С0Ш300-000 СБ

Стул опорный ДуЗОО 
Ру I ,0 :i ;6 ;2 ,!>  МПа 
широкий см.

т а б л .
-

а и с т  Ia k c t IР » т

X 4 U J P
И п ш г ш ш 0
ФОРМАТ А Р
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А-Д 4отв. 0 263

Обозначение Шифр мЙа
Размеры, мм

МПа'
Масса,

кгD , &2. н d
2С0Ш 300-000 С0Ш300-4,0 4,0 510 450 80 300 34 6,0 467,6

-01 СОШЗОО-6,3 6,3 530 460 и в 380 41 9,6 527

Ю И  АИСТ
Ш ЬЪ.
ПРОВ.
Р У К О * .
H.KQHTP
ш *

С локум.

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79.

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4. Предельные отклонения размеров -  __Ш 4-.

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУб-10-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313“75

г черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных 
поверхностей. -

6 . *Размеры для справок.

Y 03 9 Z /3

2 С0Ш300-000 СБ

Коняева
1’ительзсн
Коток
Гительзс щ
Бердичв! СКИЙ7/ (■

SL
7

Стул опорный ДуЗ 
JV4.0; 6,3 Шл 

широкий
00 ИЯИСШИСШЗШ

см.
табл._ 
Iah c to bАИСТ

тИюня
СССР

шШЪКС
Ш П ТР О Ш Ш

ж р& х.л г

ко
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Ъ&ШЯШ'Шл ШЯшЯШ Г/ЖЖ З Д

л
14
А'

Обозначение
ФП300-001-01

-02

-03

1СШИ 300-001-02
1С0У300-О02-02
ЗС0У3004)01

-01

Наименование
Фланцы ДуЗОО с вне туго?
или впадиной стальные
приварные вотнк

Фланцы ДуЗОО с выступш
или впадиной стальные
приварные встык 
Фланцы ДуЗОО с выотуП(М

или впадиной стальные
приварные встык
Плита
Ребро
Труба
Труба

Ко а. на исполн. з е о ш  з о о - о о б -

ох

127.73кг

141кг

140кг
84.9КГ

3,67кг
209кг
207,2кг

Ш  ШИк Ш 'ЗШ Ш  Ш 1Ш 11ГЖ
н ЗС0Ш 300-000

ш  Wnod*. Подпись и да т о Зза м . и н д Л Цнд. Н'дибл. Подпись и да та

1

i

g

А
Обозначение На именование

Но а/на исполн. зеошш-ооо- |
Примечаниеft -  |01 П1___j Z ]

i s r a a n m
„ j

12 ЗС0Ш300-000СБ Сборочный чертеж
j l J X

1 N 1 
I

Детали :

13 Т ФП300-001 Фланцы ДуЗОО с выстуго 1
или впадиной стальные
приварные встык Т ~ 127.78кг

- 1 ' “ ““

1
Но
84

§й
1 1

FF Н
КШ К М Р Ш Ш л  ш я  ш ш  

WJvffluk ВйШЛеМ\ШпШк 1
т я т т я щ т ш в т ш ш
ЯЯШШШШШШйЯГАШШ
п ш а а ш п
т ш ш ш ш т т  я л

ЗС0Ш300-000

СЖ П6 °& Г  Л®00
широкий

Ч  I 1 у  А

т а ш п г
тпотшш

ж

т л з ш л ж rued 'A™ *p«vd/M d4'M AwM tf/!(/cb и Kamo

Шк ШШ Ш 'ЗШ Ш  ШШЗШ f.Tu
н 2С0Ш 300-000

ф о р м а т А 4

iЯ

Подпись и д о та Ззам. инЬ.Н ин$.№дябл. Подпись и дота

Шм. Аист

Ш А
шодал

Л Н Л к т т
ительзо]
Коняева
Коток
Т Ш Ш
ЗДдичшо!

Подпись \ат

7

2С0Ш 300-000

Т г а  *

га

Зо
на
} 1 V * ________ 1. — —

Обозначение Наименование
КОЛ. HQ исполн. 2С0Ш300-000- I

Примечание
1 1 ) 01
тт
£_ 210300-^j U-01 л̂анцы ДуЗОО с выступоь

или впадиной свободные
на приварном кольце I 4У.67КГ

Г -02 Фланцы ДуЗОО о выступоь
или впадиной свободные
на приварном кольце т~ 76.9кг

т -03 Фланцы ДуЗОО с выступоь/
или впадиной свободные

~на приварном кольце 79.1кг

Дехш _

~Та з” 1С0Ш 300-001-01 Плита
~

ТГ_ 78кг

А4 4 1С0у 300-002-02 Ребро - 3,67кг

SH 5 2С0Ш300-001 Труба 325x25 ГОСТ 8732- кГ
В20 ГОСТ 8731-87
L= 1480 т~ т~ 274кг

I _d - — — _ — — — — __
!
—

Р

I

g
Обозначение 1 11 л. Л Кол /на исполн. 2С0Ш 300-000- |

Примечаниепаименоооние - 01
__

Ш ш ш тхи

а: 2С0Ш300-000СБ Сборочный чертеж X_ % i

а< _I_ 2ФС 300-000 Фланцы ДуЗОО с выстуго?
или впадиной свободные
на приварном кольце “Т 48,3кг

mmi’ rL 1

■

—
~~— ■

1

В о

1

1 е0

Ё1

С т у л  опорный ДуЗОО 
Ру4,0;6,3 « а  
широкий

tHf/imnCi ВДч̂ /Д WflKKjTK’A

ко

у ш а * А **

*?
Г f
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Обозначение Шифр ч Размеры,мм Рпр, Масса,
МПа

В г
МПа кг

ЗСОШЗОО-ООО С0Ш300-Ю. 10 66 180 15 557

-01 С0Ш300-16 16 74 185 24 580

1. Общие технические условия на изготовление 
по ОСТ 12.44.107-79.

2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по 
периметру примыкания элементов сплошными, 
кроме мест указанных особо.

3. Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГОСТ 9467-75.

4. Предельные отклонения размеров -  ITI4

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУБ-10-820-75 красно­
коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5 в три слоя, кроме присоединительных ! 
поверхностей.

6 . *Размеры для справок.

yfC S ffz/s

ЗСОШЗОО-ООО СБ

Ш 1— 1г — 1□ Стул опорный ДуЗОО
РУЮ; 16 МПа 
широкий

П Я Ш Н « 1 1 Е т 1

niT TTiiii i hi 11 и 1 ш
см. 1 •̂  , 

табл.

Коток щ я с__ АИСТ 1 АИСТОВ
Гительзо

коУТВ. БерДИЧев
1 -  1
• • ------- . . _ ~ ^ ----------- -— Уолша g ;„ ,  гш..||||Т
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г

ш
-z

PQ
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e
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099

Мас
са, кг Н-УсчГю а

Раз
мер
ы, 

мм

со СМСМсмсо
9 в

«Ч. 470 онн<о

550 700

Обо
зна
чен
ие Ы

|

1нн

ыО1

5 ёо евtH

I I
V l V Y m M J T O l J lA/wma V 1V T  и я э и и у о и

Ж

ы

Й
шN1

3 5

ШЯГСЕШ

ш
Цнй.№ подл. yiod/ш сд и  дат а взамен мбАм#*Шмг и da то

1II Обозначение
Кол. на исполн. шозоо-ооо-

Примечаниепаименооание 01 02
А̂ I 1ФС300-000-02 Фланцы ДуЗОО стальные

свободные на приварном
кольце 2 30,27кг '
Детали

А< 2 IK0300-00I Труба 2 2 2 8,2 кг
А̂ JL IK0300-002 Плита I I I 52,1 кг
М _4_ IKQ3QQ-003_________ Стойка 2 2 2 38,3 кг
М 5 IK0300-004 Ребро 4 4 4 4,8 кг
№ 6 IK0300-005- Ребро I I I 9,9 кг
М 7 ТЧПОПП_ППА ' Ребро___________ _2_ _ 2 _ ? 4.2 кг

8 -01 Ребро 2 2 2 6,7 кг
9 IK0300-QQ7_______ __ ЛИСТ Б22 ГОСТ 19903-74

ВСтЗкп2Г0СТ14637-79
2ба: т х  515 т I I I 23,5 кг1 **■Стандартные изделия

10 Отвод 90° 325x16
Г0СТ17375-83 I I I 87,3 кг

Ш Н щ )шша Ш Ш .
IK0300-000

Ф о п м а т  А 4

£

~ S 3 e 0

9 6  г  0

V <
\ VV 'V V Ч s

х- 3 :<•>!S 1

*9/

*»ЛО  С-л С\2 ю
м  *Л со

10  (—1

1
S S3

- j

ни
©
Sа>

ы
8

<?

1

1 8
очэ 1

о н-•

I I 1
V1VT и яоиитои шмжтя ViVYMOHUVOU

Подпись и да та дзам. инё. ы\йнё. Не дябл. Подпись и  дат а

11
|[

О бозн ачен и е
Кон. W  </C/70J//. [40? 1осо1я

Примечание

1I1 - 01 02
Документация

а; ТКПОПП_ППП ПК Сборочный чертеж x X X
' ‘ Сборочные единицы

ь
А̂ I 1ФС300-000 Флашы ДуЗСО стальные

свободные на приварном
кольце 2 18Л1кг

-01 Сланцы ДуЗОО стальные
свободные на приварном
кольце 2 23,41кг

1 о <o 10

f K03
00-
I

K03
00-
I c\f

8
1

Шм. Лист //‘документ Лоддкь Лота
Оазработ. (оняева J P
Ы е т Гительзо] 1 fi5 f
Й/тодпл (оток Ш 7
кш т т Рмтельяо!
ЧтЛеодт Весдичеш ки Щ ± .

/0 3 9 2 /9

z

IK0300-000

Колено опорное ДуЗОО 
Pyi,0; 1,6; 2,5 ш а

4итеоо\ Лист \ Л с/cm об

• 4 U J P

Ш И Р
ко



Б - Б  ( f u ) 0

1

Рис. 2
Остальное -  см. рис. I

ГОСТ 16037-80-У7

Обозначение Шифр Ц Рис. Размеры, мм Рпр, Масса,

МПа D Г>, Г>2 Sz ы п
МПа кг

IK0300-000 К0300-1,0 1,0 I 440 400
370

52 22 1,5 34$

-01 КОЗОО-1,6 1,6
О

460 410 56 26
12 2,4 359

-02 КОЗОО-2,5 2,5
с

485 430 390 60 30 16 3,8 372

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания эле­

ментов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров -  ITI4

2
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно-коричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

№ АИСТ
РАЗРАВ.
ПРОВ.
Р У  К О В .
Н.К0НТР»
Ши

Ша Ш К
Коняева.
Гительз(Коток
Гитвльаг
Вердиче! ский

ш
щ .

IK0300-000 СБ

Калено опорное Ду 300 
Ру 1 ,0 ; 1 ,6 ; 2,5МЛа

ОИЕПНОСТЩШ|
см.

табл. -

М ст IahctIз и __

A M ! L 9 J o c c p

ВВюжпшрошш и
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Обозначение Р а з м е р ы  , мм Масса,
кгL и h , R г , t z

IK0300-003 ’550 593 254 543 146 53 53 38,3

-01 700 630 225 575 смCV 
»—1 145 50 50

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
2. ^Размер для справок. ^

т  мет
РАВРАВ
пров.
РУ ков.

Маркум.
Коняева
Петренко
Коток

H-KQWTPJ Петренко 
УТВ. ЪёрдичеЕ;

J L —
W 3 l

W Z

^ аата

IK0300-003

Стойка

Лист Б 22 Г0СТ19903-74 
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

АИ Т МАССА МАСШТАБ
СМ.

табл. -
АИСТ 1АИСТ1ЭВ I

П и т и ю
ко

херил 'UVJir-'i ВыВуСВГ̂ Г*

P00-008QHI

* 0
N * a L

269-/

А - - А

_ 1 а

1. Неуказанные предельные отклонения размеров - ITI4 в

2. ^Размер для справок.

ЮМ АИСТ
РАЗРАБ.
ПРОВ.
РУКОВ.
Н.К0НТР

МАРКУМ.
Коняева
Петренко

Q ААТА

тjtoTOK 
Петренко 
Ьердичев Лист

- т
:кий

IK0300-004

Ребро

Б22Г0СТ19903-74
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

А И Т МАССА МАСШТАБ

4,8 1:4

АИСТ 1ЛИСТ1)П

M . . y J c F
ЛЛЮМГИПРОШШ ко

900-0СШП 25,

$
AL

1------------------

2Z9-1

7 *

1 а

А - А  о -.2)

*

Т О0

.Обозначение Н, Hi . Масса,
мм мм кг

IK0300-005 225 182 9,9

-01 200 160 9

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ____

2. хРазмер'' для справок.

ITI4

ИЗМ АИСТ

ПРОВ.
РУКОВ.

А ^ А О К У М .
Коняева
Петренко
коток

ШОИТР. Петренко 
УТВ. Бёрдйчсы

ш т
Sr**

Q ААТА

■J*' 2L

IK0300-005

Ребро
иипхизсшша

см.
табл.

Лист £22 ГОСТ19903-74
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

ЛИСТ 1АИСТ0» 1
у  м® gccp 

1ЦЮ1ШРа11Ш
ФОРМАТ А4

КО

900-008QHI 25

А - А  (?:2)

<*>
/  4

■ Ш у / л

-  1 А

Обозначение Н,
мм

Масса,
кг

IK0300-006 300 4,2
-01 530 6,7
-02 600 8,2 ,

1. Неуказанные предельные отклонения размеров -  ITI4 .
V 22. Размеры для справок.

_____________________ :______

ДМ] АИСТ
>АЗРАВ.
1 Р О В .
РУКО В.
т т
У Т В .

Кетренкс 
Коток
П е т р е н к с  
Б е р д и ч е ! с

Л м А О К У М . {ПОиКСЦАДТА
К о н я е в а 3

ШЫ±£1

IK0300-006

Ребро

Лист. £22 Г0СТ19903-74
ВСтЗкп2Г0СТI4637-79

АИ Т М А С С А
см.

табл.

МАСШТАБ

А И С Т  1 А И С Т 0 В
СССР

Г ш У П Л С
ш лш ш ш

Ф ОРМ АТ а 4
& к о

(\>
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ii§

взамен внЗ.мШ .П'кбш I }

Г

1
| I Обозначение Наименование

Кол. на исполн. гкозоо-ооо- 1
Примечание- 01 __

L ю 2K0300-00I Лист Б22Г0СТ19903-74
1 ВСтЗкп2 Г0СТ14637-79 I

L 269_тх505_т I Г Г 23,5кг
L -Стандартные изделия

И Отвод 90° 335x16* ГОСТ 17375-83 I I • 87,3кг

! 1 __

! 1
!

— — — — — — —
i]
— — — — —

т ш т ЛЗЬокументшдлисЬ
2К0300-000

Формат А4

х ж
ин5-Н°пок

II§

взамен инЗ.н МН*Зу&ш \ 1

А'

OS03HQ49HUQ

2ФС300-000-01

-02

-03

IK0300-00I -СИ
IK030Q-002
TK03Q0-003
IK0300-004IK0300-005
IK0300-006

-0!

Наименование

1д.анцы._Ду300 с выступомили впадиной свободные
на приварном кольце
Фланцы ДуЗОО с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце
Фланцы ДуЗОО с выступом

или впадиной свободные
на приварном кольце

Детали

Труба
Ллида.Стойка
Ребро
Ребро
Ребро
Ребро

КОЛ. HQ иСПОЛН. 2К0300-000-
-  01

Примечание

49,67кг

- 7 6 * 9 _ k t _

79,1 кг

15,5кг
52,1кг
38,3кг
4,8кг
9,9кг
4,2кг
6,7кг

— 2К0300-000 Лит

ш Лист № документ.Щ Щ Г 1 т 2Формат А4

хbiXСX
со
О
UQО

ш г
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гг

TlTPUlAOW

Ш З. №  подл. Подпись и  д а т а

*1§
Ш Т н Ш Подпись и  дат а

1
Р 1 I Обозначение 1 /1 л П Кол .'н а  исполн. 2К0300-000- |

Примечание| па именооание - 01

Документация

№ 2К0300-000 СБ Сборочный чертеж _х_ X
Сборочные единицы ,

А4 Т 2ФС300-000 Фланцы ДуЗОО с выступом
или впадиной свободные
на приварном кольце

_
48,30кг

1

Ш
иф

р
К03
00-

К03
00-

Шм. Аист Нвдокумт. ПодписьJama
Оазвабт. Коняева А  "Шевил ГитеЛЬУС
ЦюЗодвл Коток '■1V
¥.тнт. 1’ительзсВепдишШ &1

Z

2К0300-000
Колено опорное ДуЗОО 
1*4,0; 6,3 МПа

У/ЙУЮК»j

йт
СССР

УЛаКС
iiwirt'aiwj1» 1 лл

КО
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3. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров *  ITI4

2

Обозначение Шифр Ру Размеры, мм Рпр Масса,
МПа

D D / в 2 oL МПа кг

2К0300-000 К0300-4.0 4,0 510 450 80 34 6,0 425

-01 КОЗОО-6,3 6,3 530 460 118 41 9 ,6 48*

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно-коричневая в два 
слоя: эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме при­
соединительных поверхностей.

6. ^Размеры для справок.

И З М  А И С Т

Н . К 0 И Т Р

СЛОКУМ.
РА|Раб. Адаева

ПОШ О А Д Т А

П Р О В .  Г и т е л ь э о г
Р У К О а .  К о т о к  Y ftv '/---- ^----ГИТЙЛБЗС!
У ТВ. зердичев< кий?/}

Щ г .

2K0300-000 СБ

Колено опорное ДуЗОО 
РУ4.0; б.ЗМЛа

1 Ш 1 1 Ш С 1 Ш
см. 

табл. 
ЦистовАИСТ

т
Uiffiiii

СССР
U l W h K C

ЮШПРОШШ
---:

к о
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров

5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая в два 
слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6. хРазмеры для справок.

и з ц ц с т
РАЗМ ,

Й Ш М
Коняева-
Гительао; l

Гительзо I ^
Бердичев

3K0300-000 СБ

Колено опорное ДуЗОО 
IV10 МПа

мшшшшлшшт
4 S*

Й Я С Т  I АИ С ТО В

тИдя
Ш 1

1:5

СССР
ш УТЪ КС

ЮШШРОШШ
ко
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ т . ПРИМЕМ.

Документация

А2 4К0300-000СБ Сборочный чертеж
-

Сборочные единицы

А4 I 4KD300-I00 Колено I 136кг

Летали

АЗ 2 ФП300-О01-02 Фланцы ДуЗОО с высту-
пом или впадиной стальные
приварные встык I 141кг

3 -03 Фланцы ДуЗОО с выступом
или впадиной стальные
цриварные встык I 140кг

А4 4 IK0 300-002-01 Плита I 97кг

А4 5 IKQ300-UO3-0I Стойка 2 50кг

А4 6 IKD300-004 Ребро 4 4,8кг

А4 7 IK0300-005-0I Ребоо I 9кг
А4 8 IK0300-006 Ребро 2 4,2кг

9 -02 Ребро 2 8,2кг

14 10 4KD3QQ-00I Лист Б-22 ГОСТ 19903-74
- ВстЗкпЗ ГОСТ14637-79

269-г X570-J I 26,4кг

йзиЛИСТА/* ДОКУМЕНТАПОДПИСЬдата
РАЗРАБОТАЛПетренко
ПРОВЕРИЛ
РУКО&ОАЛА

£оняёва А тКоток— 71
н. контр. Коняева Ж'/-
УТВЕРДИЛ“Бзрдачевстай/

4KQ300-000

Колено опорное 
Ду 300, Ру 1бШа

ЛИТ |ЛИСТ АИСТОВ
1 1 г  ..." I

ХМШ1 СССР
Д ю ш п р о ш ш

КО

оА.
•<
о ози

ци
я

ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ КОЛ. ПРИМЕМ.

XT

Документация -

АЗ ЛКтПГиТЛОСТТ Сборочный чертеж

Детали

А4 I 4K0300-I0I Труба 2 [4,8кг

А4 2 4К0300-ГО2 Труба 4 36,2кг

-

-

■ /
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1. Общие технические условия на изготовлнние по ОСТ 12.44.107-79.
2. Сварные швы выполнить по Г0СТ5264-80 по периметру примыкания 

элементов сплошными, кроме мест указанных особо.
3. Сварку произвести электродами типа Э 42 А ГОСТ 9467-75.
4. Предельные отклонения размеров .
5. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-829-75 красно-коричневая

в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя,
кроме присоединительных поверхностей. 

6. хРазмеры для справок.

« и АИСТ С Л О К У М . поллиа ЛАТА
РАЗРАБ. Петренко J y f
П Р О В . Коняева J L г *

J n s
Р УК О В . К п т о х
HXQHTfc Коняева ’ж
Y T 8 . F U p i T t f T O W I untb/Tj

/

■азог/*-

4 КО 300 -  000 СБ
И Д Д 1!И Дь1т4Ю

Колено опорное Ду 300, 
?у 16 МПа.

700

Д И С Т I АИ С ТО В

1:5

ЙИУП СССР
Гш УП и К С

ю ш иташ
ФОРМАТ̂

к о
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Обозначение Наименование

| Нол. на исполн. ткзоо-и, _ |
Примечание

в - 01 02

ш 2_ IK300-020 Корпус I L_ 280 кг

-0 1 ’ Корпус ~Т 286 кг

-02 • Корпус Т~ 293 кг

Детали

Ас _4_ IK300-00I Грунд букса Т ~ Т~
_

151,0 кг

к< 5_ IK300-002 Шпилька 2~“
_

Т 9,6 кг

А4 _6_ IK300-003 Болт ~ ~6 — -6,4 кг

Стандартные изделия
> j

Гайка M42.6.0I9 !
__1“1 лиОТ 5927-70 W ~ЁГ~бГ □ 0,624 кг

\_1 и Гайка М42.6.019 i

1 ГОСТ 5918-73 ~ “Т \ П 0,8 кг
ЕГ , 1Шайба 42.02.019 ,

ГОСТ II37I-78 , Т ”~ ~ 0,157 кг '
— — 1— Mm

IK300-000 , 2ш ка Mwvmm
__

7т

ШШШЯШ ШШ&ШШШШ Ы/и-/;мк/>М1ШЛКимШ Щ.faucb и 0ата ШЯШ'Ш шлшшттж шяхиязш и в ш а м ш  и и я я м е в я » i
I________ _________ I

Р
1 I Обозначение Наименование

Кол*на исполн. ДК300-000 |
Примечание£§з - 01 02

Документапия

А2 1К300-000СБ Сборочный чертеж X X X

Сборочные единицы

аЗ ~ IK300-0I0 Патрубок
_

402 кг

Ij -01 Патрубок т~ 408 кг

-02 Патрубок Т~ 415 кг

1

1

f K
30

0-
I “ТГГmМ

i
8

о

1 1

/

/

ЧШк ЙЖП mtJPW.WA РШИШ
IK300-000

ШШШ ШКШЗЭ Ш2Ш ■ ■
Компенсатор ДуЗОО 

Pyl; 1 ,6 ; 2 ,5  МПа
Г/*Л/ЛЛ!3

\*ш$й i s s m  е ш я —
ТЯ5ПЖЯ ШШк R1

( У Ш  Ш Ш  WSl Ш С -

1 I Обозначение
Кол. на исполн. ткзоо-ооо-

Примечаниепиименооиние - 01 02
12 Шплинт 8x80.019

ГОСТ 397-79 6 6 6 0,034 кг
1 1

Материалы

13 Набивка многослойного
плетения марки АГ
20x22

ГОСТ 5152-84 I I I 5., 5 кг

IK300-000
3ш к и Ш>*№ЩWSSL
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1800 ±  5

Обозначение Шифр
?У» Размеры,мм п Рпр Масса,
МПа

В ъ, дг 6г d отв. МПа кг.

IK300-000 К300-1,0 1,0 440 400 370 52 22
. 12

1,5 914

-01 КЗОО-1,6 1,6 460 410 370 56 26 2,4 926

. -02 КЗОО-2,5 2,5 485 430 390 . 60 30 16 3,8 940

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Предельные отклонения размеров,не ограниченных 

допусками: ± ITI4
2 *

3. Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4. Испытать при давлении Рпр (см.табл.), не нагружая шпильки поз.5
5. Покрытие: грунтовка ХС-068*ТУ6-Ю-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313^75- черная У1.В5, в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6. ^Размеры для сцравок.

т  а и с т
РАЗ РА Б,
ПРОВ.
Р У К О В .

/ Ш
У  Т В .

МАРКУМ.Проскурн1ПОЗЛИСЬ М Т А

Гите льзор 
К Di‘ DK 
Гитсяьз-о
Бдддичад

ш
ниШ&

IK300 -000 СБ

Компенсатор ПзЗОО 
РЛ.О; 1 .6 ; 2,5 МПа

УШ ЛШ М Л\!Ш Ш Ъ\

Псы .
т а б л .

1 : 4

1 ш Г Г 1АИСТ1ЗВ I
X  МУП СССР

Л  Гш УПаКС
и н м г и и ш ш

к о
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УтШ'уйЖТ/Дк ЪНЧмяИШЖ* ШЯ?ШШ!Ял
га г

1 1
1

I
Обозначение Наименование

Ко а. на исполн. 1К300-0Ю- |
Примечание- ioi 02 03 04

i I_ 1ФС 300-000-0T Фланги ДуЗОО
■ стальные свободные j '

' на приварном кольце ~ Т Г 23,41 кг
-02 Фланцы ДуЗОО

стальные свободные
на приварном
кольце т~ 30,27 кг

44 Г 2ФС300-000-01 Фланги ДуЗОО с
выступом или впади-
ной свободные на
приварном кольце i 49,67 кг

-03 Фланцы ДуЗОО

с выступом или

_ впадиной свободные на
приварном кольце I 79,10 кг

Детали

w T IK300-0II Кольцо I I I i I __ j 23,0 кг
A4 _3_ IK300-0I2 Фланец j J i  1 I i I 81,6 кг
k4 4 IK300-0I3 Тру& I i I i] I ~  272,0

III I II IK300-0I0
ш шш Iш т ш  швш т.яя

формат А А

>

£

§
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г \

O S9

!к
*
C\J 
ГС),

(Ч Х ^^Ч Ч ^Ч Ч Ч Ч Ч чЧ ^ ^ -

^ ^ ( ^ Ч Ч Ч Ч Ч Ч Ч ч Ч ч Ч Чssk

*
Ю<мГО
^1

ь
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о

Юо1—О— 1—/—1
S■с й £

с=<^Г *-
ЗЕ 2

«<
2о.

оS< * = t
О
е

1 - • •i 1 * 1 I 1!

’яКсшыгуф

V4
S

Цнб. W n o d l П одпись и  $от а\вза м .и н8.Ы ‘ Цн8. Пвдчбл- Подпись и бот а

1 4 1
Обозначение

КОА.'на исполн. IK300-0I0-
Примечаниепаим енобание шш» 01 02 03 04

Документация-

2̂ 1К300-010СБ Сборочный чертеж X X X X X

Сборочные единицы

\А I 1ФС300-000 Фланцы ДуЗОО
стальные свободные
на приварном кольце I 18,11 кг

х

f

Шм. Лист //* доктт. Подпись Лота
IbrnSom. IId o c k v p т т А rS
ffooffem Гйтельз >н Ж 1
Ш о Ш а л Коток Щ в Х
V.mwoat. Гйтельз » А |У/п АрМ ш ъердиче: ю к и а д

т ? * &
IK300-0I0

Патрубок
Aumetm даст

;сср

ш
ко

ормат
tfi»).«*A«sil)tai!*«y vCAfcifltttofeMv' wSi-'S" Л ̂  j *Ai» W,
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Рис.2(1:2)
Остальное си. рис.1

Рис.З (1:2) 
Остальное см. рис.1

Размеры,мм п Масса,
Обозначение Рис. В , к к, d отв. кг.

IK300-0I0 I 400 22
12

402

-01 2
410 — — 26 408

-02 430 30 415

-03 з 450 15 9 34 16 —435

-04 460 23 14 41 465

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.
2 . Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75i
3 . Предельные отклонения размеров:

h 14; HI4; ± jp 4 -  .

4 . *  Размеры для справок;

__

И 1 Ш 1  i  [ЛИШЬ? УТД 1
ш з ш ш ш п ж ш ш з ш ш
П Р О В . Г и т е п ь з о

РУК О В . КЬТОН

Н.К0НТР> Новиков j L / /
VTB. Б е р ц и ч е в ш щ у ?

IK300-0I0 СБ

ПАТРУБОК
П С О П П И П Ш Ш

см.
табл.| 1:4

АИСТ 1 АИСТОВ I
СССР

. шШЬКС
ИДКГИПРРШШш

И ш
« о е ш т  .м-.

к о
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0361г н/s
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0530
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1  \ Б

зоЬ

1. Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2. Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-60.
3. Литейные радиусы 8мм.
4. Технические условия на отливки стальные по ГОСТ 977-88.
5 .  Предельные отклонения размеров?не оговоренные допусками: 

h 14; HI4;
6. Смещение осей отверстий 046 от номинального расположения 

не более 1,6мм.
7. На необработанных и обработанных поверхностях корпуса 

допускаются отдельные вмятины, забоины,раковины, шлаковые 
включения и другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность.

я ММ■■ммнМММHI■■ВЦш^м^м нн
шшнмшвшш/шМММмм■ ммшшяшшмнмммШПЕД

I  К 300 -  021

ШШлШшЖШШШ
Корпус

с ш п з Гительзо jж ~
——

[АИСТ IAMCT06 ) I
УТВ, К о т о х

С т а л ь  3 5 1  - I I  Г 0 С Т 9 7 7 -8 6
1 Х М У П  С С С Р  

I I  Га а е УП и КС
И ю д г и п р о ш 0—

' Фо р м а т  А з

W  * **~"*'J * * *** ■ ’ * ^  * ~T ,4 ^ /h  i  Г  “ * '^1 «

224,0 1 : 4

38

( 1
Обозначение Наименование

КОЛ. на и СПОЛИ. IK300-020
Примечание- 01 02 03 04

А; I 1ФС300-000-01 Фланцы ДуЗОО
стальные свободные 1
на приварном кольце I 1 23,41 кг

-02 Фланцы ДуЗОО
стальные свободные

- на приварном кольце I 30,27 кг

К I 2ФС 300-000 Фланцы ДуЗОО с выступов
или впадиной свобод-

ныв на приварном
кольце I 48,3 кг

-02 Фланцы ДуЗОО с высту-
пом или впадиной
свободные на привар-

ном кольце I 76,90 кг

Детали -

АЕ 2 IK300-02I Корпус I X I I I 224 кг
А4 3 IK300-022 Труба I I I I I 33,0 кг

Ш Ш мЕшШ В. шза
IK30Q-020

Ш&ШЯПк ТШШШШ ШЯТ&МХШ М Я Г О Д

т Лист ЛРдакшт. Подтел itma
(ктп5т. Пшену Dстна̂
fooffem Гительз!iH
wmodt/л КотокГительз!\*М
Утдюдил -■^Бв.рдиЧб в б к и й И

IK300-020

Фоомат*44.

i

11 Обозначение На именование
\ Кол/на исполч. IK300-020-

Примечаниеi - 01 02 03 04

Документация

AS IK300-020 СБ Сборочный чертеж *Х~ ~1Г ~ ~ Т "

Сборочные единицы

Ыъ>
I_ 1ФС 300-000 Фланцы ДуЗОО

стальные свободные
на приварном кольце I 18,11 кг

1

| Ш
иф

р

Корпус
ЙЯЕЯУГ51

» « »- т I
Я »

— щ
КО

Формат А А
4 ‘ ‘
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Рис Л

Ф316 *

8 о тб  .Ф46
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0 3 6 8  *
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А\

0 5 3 0

0 6 / 5

Рис.2 (1:2) 

Остальное см. рис.1

А (1:2)

Рис.3(1:2)
Остальное см. рис.1

Обозначение Рис.
Размеры,мм п Масса,

д к к< d отв. кг.

IK300-020 I 400 22
12

280
-01 о 410 26 286
-4)2 430 30 293
-03

3
450 15 9 34 16 311

-04 460 23 14 41 340

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э42А ГОСТ 9467-75.

3 . Предельные отклонения размеров:
h 14; HI4; + IT 14 .

4. Неперпендикулярность поверхностей "В" и "Г' относи­
тельно поверхности "Б" -  по ХП степени точности ГОСТ 
2443-81..,

Размеры для справок.
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Обозначение
Размеры,мм n Масса,

D Д D * i  6 Z d omb. кг.

Ш300-001 615 530 420 60 290 46 8 151

-01 680 580 450 70 340 52 12 218

1. Предельные отклонения размеров отливки по Ш классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2 . Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3. Литейные радиусы —  8мм.
4. Технические условия на отливки стальные по ГОСТ 977-88.
5. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:

h 14; HI4; ± .
6. Смещение осей отверстий 046 от номинального расположения 

не более 1,6мм; Ф 52 -  не более 2 ,0  ш ,
7. На необработанных и обработанных поверхностях корпуса

допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины, шлаковые 
включения и другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность. _______________________'fO J ff ils ________
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Обозначение Наименование
Кол. на исполн. 2К300-0б5- |

Примечание- 01 __ i__1ь_
ПЕТЛЯЙ. !

“Т
АЗ i IК300-001 Грундб̂ кса I I 151,0 кг.‘.
А4 5 IK300-0CB. Шпидька 2 2 9,6 кг.
А4 6 IK300-003 Бодт 6 6 6,4 кг.

' СТАНДАРТНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
9 Гайка М42.6.019

ГОСТ 5927-70 IT" ~12 "~0",та кг.
10 Гайка №42.6.019

ГОСТ 5918-73 ~ёГ
_ 0,8 кг.

II Шайба 42.02.019
ГОСТ'II371-78 4 4 1 0,157 кг.

1£ — Шпдинт 8x80.019 !
\ ГОСТ 397-79 6 6 0,034 кг.
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Обозначение Наименование
Кол. на исполн. 2К300- 000-

Примечаниен - )1 L-Z

МАТЕРИЛЯЫ
i

13 Набивка ыногосдойного iпдетения марки ЦАГ 20x22
ГОСТ 5152-84 ~ г I 5,5 кг.
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2К300-000

14J Обозначение Наименование
Кол. 'на и с п о А  н. 2 К300-000-

Примечание- 01
ДОКУМЕНТАЦИЯ

А2 2К300-000 СБ Сборочный чертеж X X

. СБОРОЧНЫЕ ЕДИНИЦЫ

А4 I IK300-0I0-03 Патрубок * I 435 , 0 кг.
-04 Патрубок I 465,0 кг.У 2 IK300-020-03 Корпус I 311,0 кг.
-04 Корпус 1 340,0 кг.
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А - А Б - 5 Обозначение Шифр Ру. . Размеры,мм Рпр, Масса,
МПа D Л . в г Ь г d МПа кг.

2К300-000 К300-4,0 4,0 510 450 410 80 34 ч> 978

-01 К300-6,3 6,3 530 460 415 118 41 9,5 1037

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Предельные отклонения размеров, не ограниченных • 

допусками: ± ITI4
2

3. Шпильки поз.5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4. Испытать при давлении Рггр (см.табл.); не нагружая шпильки поз.5
5. Покрытие: грунтовка ХСт.068', ТУ6-10-75 красно коричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75- черная У1.В5, в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6. ^Размеры для справок.
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Конденсатор № 00 
РуУ); 6 ,3 МПв
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Обозначение Наименование

Ко а . на исполн. зкзоо-ооо-
Примечание- 01

МАТЕРИАЛЫ
1

13 Набивка многослойногоплетения марки АГ 20x22
ГОСТ 5152-04 I I 5,5 кг.

"

1 Ё ШШ. 2 5

зкзоо-ооо
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М#*Мш\Ш/н/сд и Яг т а

Ш ИШ ИШ ИЗШ /ВтI 2 5
зкзоо-ооо

Цн5. N ° под.*. Подпись и  д а  т о бзам.инв.Ы' ин$Н*дубл. Подпись и дота

/ист\ НедокУМ{v/m Нпб/гигА/о,
ЗКЗОО-ООО

ш

| I Обозначение
Кол. на исполн. зкзоо-обб-

ПримечаниеII - 01
ЛЕТАЛИ !

I

АЗ 4 IK300-00I-0I Грундбукса 1 i 218кг
А4 5 IК300-002-01 Шпилька 2 2 13,4кг.
А4 6 IK300-003-0I Болт 10 10 9,4кг.

Станлвотные изделия

9 Гэйка №48.6.019
ГОСТ 5927-70 20 20 0,956кг

10 Гайка M48.6.QI9ГОСТ 5918-73 6 6 17192кг.
тт Шайба 48.02 . 019ГОСТ II371-78 4 4 0,276 кг.
12 Шплинт 8x90.019

ГОСТ 397-79 6 6 0,038кг
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14I Обозначение
Кол.4на исполн. ЗКЗОО-ООО-

Примечаниеп а и м е н о о а н и е
- 01

С0ШЕНТАШ
*2 ЗКЗОО-ООО ОБ Сборочный чертеж X X

Сбооочные единицы
1А4 I ЗКЗОО-ОЮ Патрубок I 492,0 кг.

-01 Патрубок I 505,0 кг.
А4 2 ■ 3K300-020 Корпус I 421,0 кг.

-01 Корпус I 433,0 кг.
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А - А 0 ;5) Б - Б  О  •'5) Обозначение Шифр Ру,
МПа

Рпр,
МПа

Чмм
Масса,

кг.

3K300-000 K300-I0 10 15 180 1285

-01 K300-I6 16 24 185 1310

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79
2. Предельные отклонения размеров, не ограниченных 

допусками: + ITI4

3. Шпильки поз. 5 установить до набивки сальникового уплотнения.
4. Испытать при давлении Рпр (см.табл.), не нагружая шпильки поз.5
5. Покрытие: грунтовка ХС-068-ТУ6-Ю-75 краснокоричневая в два 

слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75-черная У1.В5, в три слоя, кроме 
присоединительных поверхностей.

6. ^Размеры для справок.
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Размеры,мм Масса,
Обозначение tut L 1,

кг.

ЗКЗОО-ОЮ 180 1365 990 492
-01 185 1370 1000 505

I«Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-60, 
2«Сварку произвести электродами 

типа Э42А ГОСТ 9467-75*
3.Предельные отклонении размеровг + ITI4 

4* Размеры для справок*
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1. Предельные отклонения размеров отливки по III классу 
точности ГОСТ 26645-85.

2. Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
3. Литейные радиусы 8мм.
4. Технические условия на отливки стальные по ГОСТ 977-88.
5. Предельные отклонения размеров не оговоренные допусками:

14; HI4; ± .

6 . Смещение осей отверстий 052 от номинального расположения 
не более 2,0мм.

7. На необработанных и обработанных поверхностях корпуса 
допускаются отдельные вмятины, забоины, раковины, шлаковые 
включения и другие дефекты, не влияющие на прочность и 
герметичность.

м н "

ЮМ А И С Т Л Я А 0 К У М . подпись Ш
ш т ш з т гш
т ш ш паш ш ш
У Т В .

3 К 300 -  021

Корпус

С т а л ь  35Л-Ц ГОСТ 977-88
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1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 16037-80»
2. Сварку произвести электродами 

типа Э42А. ГОСТ 9467-75.
3. Предельные отклонения размеров: 1 .

4. * Размеры для справок.

Обозначение
Размеры,мм Масса,

Ьц L К Г.

3K300-020 180 800 425
-01 185 805 438

I

АИСТ С Л О К У М . ПОАЛИСЬ ДАТА
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Расстрел коробчатый

Обозначение Шифр
Сечениепо г»г» го иt Размеры, мм Масса
ĴcLULip̂

ла 1 В к Hi Н кг

ХРК300-000 XFK300-I 170x104 104 286 170 200 270 23,8
-01 ХРК300-2 2I2xI3C 130 299 212 245 315 25,6

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Предельные отклонения размеров: + •

3. *  Размеры для справок.

I6UАИСТ Л ^ Д О К У М . ПОДПИСЬ МТА
Р А З Р А Б . Островскг я
П Р О В . Рительзо!
Р У Н О В . Коток ЙМ _
H.KQHTP. Гйтёльзш г
VT6. БёЩчёвё И п 7 if

ХРК 300-000 СБ

Хомут ХРК 300 пш
См.
табл.

1 А И С Т ___ [А И С Т О В  X 1
х  МУП СССР

{ V  Г а м ЫПмКС
11ЮШ1ПР0111Ш н

ШТРподл. УЬдлиоЬ и Soma wt./̂ mwdrfAuA/IoSnucb ufcma
тж

1
1 4

Обозначение Наименование
Кол. на исполнирк зоо-ооо-

Примечание- 01
• Детали

АЗ 2 ХРК 300-001-06 Планка 2 2.6 кг
-07 Планка 2 3 ,0 6  кг

к Ч 3 ХРК 300-002 Уголок I I • 4.23 кг

Стандартные изделия

4 Болт M20XI70.66.019
ГОСТ 7796-70 4 0,466 кг

Болт M20xI90.66.0I9
ГОСТ 7796-70 4 0.515кг

5 Гайка М20.8.019
ГОСТ 5915-70 * 4 4 0,063 кг

6 Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 4 4 0.016 кг

ш Л и с т П о д п и с ь ш к
ХРК 300-000

формат АЧ

УШНРШЯЕк У[ЯПШЖГГ-'1Яи& ЫЫШВМПк Ш»ШПЧРИЯ!ЯГ\

Р 1 Iit О б о зн а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
Кол.*на исполн. ХРК 300-000- 1

Примечание- 01

Документация

АЗ ХРК 300-000СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы

i i_ ХРК 300-010 Скоба I T2.I9 кг-----
-01 Скоба I 12.77 КГ-------

• .

1
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1оо
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д я 1 1 ш а ш [ И 1
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ушмтшшт ш ж  д а
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m m

„  СССР
шУПяКС к о
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Обозначение
Размеры, мм

Материал
Масса,

Н Hi
кг

ХРК 300-001 270 200 1,63

-01 315 245 1,92

-02 340 270 Полоса 10X80 Г0СТ 103- 76
2,07

-03 370 300
Полоса 6Ст3кп2 гост ggg^gg

2,26

-04 460 390 2,85

-05 400 330 2,45

-06 270 200 2.6

-07 315 245 3,06

-08 340 270 Полоса 1ех! °  Г0СТ 103- 76
&СтЗнп2 ГОСТ 535-88

3,32

-09 370 300 3,62

-10 460 390 4,52

- I I 400 330 3,92

ттта1. Неуказанные предельные отклонения размеров: *  -±£±2-
2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ 6-10-820-75 красно­

коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная 
У1.В5 в три слоя, кроме исполнений 0 0 1 ...-0 5

3. *  Размеры для справок.

■ H I Н Н ВН ■ ■ H i
■ H I ними iH

шш^МНЙН ■ H i ■H
■ H i i H H H H i H i
ГТЭТ Ш71 TIT Я') М ITT:!»* гшл

т т ш ш я з ж ш ж
Ш Ш Ш Ш Ш Е& УЯОйЛ

J______I________ L ............Г - .Д .

ХРК 300-001

г а и ш т п ж ш !
Планка См. I 

табл. 1
АИСТ 1ЛИСТ1 Т

См.таблицу
..

х  М У П  С С С Р  
Л  Гш УПяКС

Н ш п т ш т
К О

Ф О Р М А Т

ю
о-ооеш

х
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I Обозначение
Размеры,мм

Масса
кгН

XFK300-0I0 200 270 12,19

-01 245 315 12,77

-02 270 340 13,07

-03 300 370 13,45

-04 390 460 14,57

-05 330 400 13,83

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: *  .

4. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно-коричневая
в один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная УТ.В5 в три слоя.

5. *  Размеры для справок,

№ АИСТ СЛОКУМ . ш л иц ДАТА
РАЗРА*. ГО'СТрОВС! ая $/
ПРОВ. ^ягельзс —
РУ к о*. Коток
H.KQHTP. Д’ительзс /
утвГ 7 Берличет п т  *щ

11

ХРК 300-010 СБ

С к о б а См,
табл. - I

АИСТ 1АИСТ1зе I

х ч ц е :
Н и п л о ш

ко

ФОРМАТ АЗ

5
.9S

S/

St

-
У1УТичэииуои *ИЛГ«ЛГ«НИ jyVWKVa V1V T  и яэиитои VVDUs/VWM

1]нд.№под,*. Подпись и ёота\Алдм.ин8.ы< Цнб. И 9 дибл. П одпись и  да т а

в
I

g
Обозначение 1 /1 л Кол.'на исполч. ХРК 300-010- 1

ПримечаниеЙ I
паименооание - 01 02 03 04 05

Документация
AS ХРК 300-010СБ Сборочный чертеж X X X X X X

Детали
AS _ I ХРК зоо-odi Планка ~ 1,63 кг

-01 Планка 2 1.92 кг
-02 Планка 2 2.07 кг
-03 Планка 2 2,26 кг
-04 Планка 2 2.82 кг ....
-05 Планка 2 2 .4 5  кг

H I 2 ХРК 300-011 Уголок I I I I I I 8,93 кг

1 1

1

I I г  ы ч ХРК 300-010
е д  тяхшшл'л шшуд т а

т т ш ш ш ш я з ж ш ш
уш тж  дшшт к тшт штт rz/л

ШЛУГЛ VJ?7Zl bnisJZi.
С к о б а

КО

4*

Ш
Т 

А4



0 5 2 5 *  '

0  490
Расстрел коробчатый

L*

Обозначение Шифр Сечение
расстрела

мм
Размеры, мм Масса,

кг6 В Ь н , Н

ХРКК 300-000 ХРКК 300-1 170x104 104 368 170 200 270 99,4 ■
-01 ХРКК 300-2 212x130 130 381 212 245 315 101,1 .

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Р̂азмеры для справок.

№ АИСТ/СЛОКУМ.потри ШкР«РАЬЭстроушксПРОВ. /Гительзо̂руковГШтокiuoktpJ>гельзор(сЬ/Ь*1 ИVTB. ЗердичевсктУК V?
-----1— ;Т

ХРКК 300-000 СБ

Хомут ХРКК 300 * См.
табл,

А И С Т  iАИ С ТО В

т
Ц к ш

СССРшиПяКС
Ю Ж Г П П Р О Ш Ш

ф о р м а т  а З

ко

Ж
Щ . К* подл. Подпись и дата Ь й ш у  М.&М.НЧМлиАМлисЬ и0(7та

| 1 1 Обозначение 1 Наименование
Кол. на исполн. хрккзоо-ооо-

Примечание- 01

1_ [___ L
_____

|___
Детали I

_
АЗ 3_ ХРК300-001-Ю6 Планка 2,6 кг

-07 Планка 2 3,06 кг

14 4_ ХРКК 300-001 Уголок I I 5,75 кг
*

Стандартные изделия

Т Болт M20-8gxl70.066.01' )
_

ГОСТ 7796-70 0,466 кг
Болт M20-8gxI90.066.0I9

~
-

ГОСТ 7796-70 0,515 кг

1 Гайка М20-7Н.8.019
~1 ГОСТ 5915-70 4“ 0,063 кг

I
7 ] Шайба 20.65Г.019 -
i ГОСТ 6402-70 ~т Т “ 1 0,013 кг

___ •

— ——
1
___1__ ___;__ ___!___ i___ ___;__

1 1 1  Ы Н ХРККЗООгООО
ЩЦ Шик КШ КШ  Ш1Ш1Т. ' Формат А4

Mm

Р
1 I О бозначение Наименование

Кол*на исполн. ХРККЗОО-ООО- 1
Примечание

f t 01 г 1 ^

Документация
-

Ас ХРККЗОО-ООО СБ Сборочный"чертеж X X

Сборочные единицы

А4 .L XPKK300-OI0 Хомут обжимной ~ ~Г
_

70,3 кг
— —

М Т ХРКК300-020 Скоба Т 16,0 кг ► -

-  01 Скоба Т " 16,58 кг-

1

1
Г "
1ы
I U

3 "
с̂ч

I2 J
П Т ^ п г -з д XPKK300-000
S 3  В Д  Т/ПТ-!НГ£УИИ?\

н ш а ш н
Хомут ХРКК 300

Ш хмгтюм  1 и  т  е л ь з  «m i

ш ш т ъуа

ИЕЕЯ ЕйЕЛ E27335J
[ I 1 х ... -4

Формат А4
КО

г-ггГ£ 'Л. ' .-Л&

*-J
\S
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1. Сварные швы выполнять по ГОСТ 5264-80, кроме мест 
указанных особо.

2 . Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
3. Предельные отклонения размеров -
4 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричне­

вая в два слоя; эмаль ХВ-785 Г0СТ7313-75 черная У1.В5, в 
три слоя.

5. ^Размеры для справок.

т АИСТ / С Л О К У М . ДАТА
Р М Р Л 6 . Остроушк э
П Р О В . , 1 ительзо W fr
Р У Н О В . Коток
Н М И Т » , Тительзо у
ш Г * ьердичев '/̂ 7

Y

XFKK 300-010 СБ

ХОМУТ ОБЖИМНОЙ 7 0 ,3 J 1:5

л и с т  ~ U n c f o »

д м
форййГ М

ко

5

O f
§
§

X Ю о сд

U d f /  s VcA.
\vO\
\ c c \

•o P .I *«=С о
S . £<с w  /  /

H  СЧ

V1VY и язицурц •vOTi/v m
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СО

VIVYVHOMJVOU YT01I «ЛГЯНИ

У
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X
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о
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о

tiutmi
VH05

1Ш0Ф

о

Й
СЧ
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Й
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и
s
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a g J-<_

1
X
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о
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кгН/ Н

ХРКК 300-020 200 270 16,0
-01 245 315 16,58
-02 270 340 16,88
-03 300 370 17,26
-04 390 460 18,38
-05 330 400 17,64

Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80. 
Сварку произвести электродами типа Э 42А 
ГХТ 9467-75.
Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 
красно-коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 
ГХТ 7313-75 черная У1.В5, в три слоя. 
^Размеры для справок.

/У^АОКУМ

РУН ОВ . Коток
К К О Н ТР , Гит ель яо

Бердичев

ХРКК 300-020 СБ

СКОБА

O I O n H n i l E M S l
См.

табл. -

А И С Т 1А И С К5 Ъ Т
Х м у р  с с с р  

Н ю ш ш р о ш ш 0

>

Об

<о

VJ.VY и яоиитои У9/ГГ*ЛГ9НИ утияэиитои YYPU*V9HM

Ш б. N 9nods. ПоОпись и  д а т а

51I

\ш ё. б 9 дябл. Подпись и . бот а

1 1Г  '

АЗ

АЗ

Обозначение

ХРКК 300-020СБ

ХРК 300-001
-01

-02
-03

-05
ХРКК 300-021

Наименование
Докумйнтятут̂

Сборочный чертеж

Детали
Планка
Планка
Планка
Планка

Дданка.
Планка
Уголок

Нол.4на исполн. ХРКК 300-020-
-  01 02 03 04 05

\шм. I Аист! flodartkjo/na

Примечание

1,63 кг
1,92 кг
2 ,0 7 к г
2.26 кг
2 ,82 ур
2,45 кг
12,6 кг

ХРКК 300-020

Й Я  !Щ£Я ■ ■
Д Ц Д Щ 1 Д
^285^ 555Ш?/С5Й

СКОБА L J U _____ L

i
Формат А4

ФО
РМ

АТ
 А

4



Расстрел-двутавр

t

Обозначение Шифр Номер
дву­
тавра

Размеры» мм Масса
ь В ь НТ н кг

ХРДЗОО-ООО ХРД300-1 24М НО 289 240 270 340 26» 22
-01 ХРД300-2 27Са 124 296 270 300 370 27,3
-02 ХРД300-3 36С 140 “304 55D 390 460 30,51
-03 ХРД300-4 зом 130 299 300 330 400 28,57

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79,
2. Предельные отклонения размеров: i  f fp *- .

3. *  Размеры для справок.

ХРД 300-000 СБ

Ш ГГГС1 Р?Ш'1 ЧЧ1 у'Hi ’IF 1ТЩ
т т ш т т ш ш т ш
ш ш л ш ш т я в тш ш
rP T li l l l  Т Г  7 1 —
I цдмш !3 ш т  кш
п г ж ш ь ш ш т ш ътгл

Хомут ХРД 300
м х ш т ш ш т т

См.
табл.

■a l

лист 1листоё~1

аиаваа
.--ФОШАТ АЗ

КО

ЯЯЯй-JL J-. 'UL1 ПДим.М 1̂.1

Ш У 7 / ;т а1М /Г*^. т н з

1 1 1
Обозначение HatJM 6 H0 8 0 HUQ

ш  но и стн . хрд зоо-ооо- |
Примечание- 01 02 03

Детали
АЗ 2 ХРК 300-001-08 Планка 2 _

г 3,32 кг
-09 Планка 3,62 кг
-10 Планка 2 4,52 кг
- I I Планка 2 3,92 кг

№ 3 ХРК 300-002 ' Уголок I I I I 4,23 кг

Стандартные изделия
4 Болт M20xl70.66.0I9

ГОСТ 7796-70 4 0,466 кг
Болт M20xI90.66.019

~ГОСТ 7796-70 т 0,515 кг
Болт М20х200.66.019
ГОСТ 7796-70 ~ 0,54 кг

5_ Гайка М20.8.019
~ ~ ~н_ ГОСТ 5915-70 ~ 1 0,063 кг

6_ Шайба.20.65Г.019
~

□ • П
“1 ГОСТ 6402-70 и ~ \ 4 j 0,018 кг

! i j
Г ’ 1

ш ЛйД07 Ш окумнтМ одпись Ъ пс\
ХРД 300-000

Формат АС

щ д ш ш  тш ш ш р еп ш  ш п ш ш  т ш ш и  тш втш яввш

Р
1 й

О бозначение Н а им енован ие
\Ко*:но и с п о л н . ХРДЗОО-ООО- |

ПримечаниеИ - 31 02 03

Документация

АЗ ХРД300-000СБ Сборочный чертеж X х _X х_

Сборочные единицы

й л ХРК 300-010-02 Скоба I 13,07 кг
-03 Скоба I 13.45 кг
-04 Скоба I 14.57 кг___

-05 Скоба I 13,83 кгттк"ттт—

1

1

оо35Jih >< 1 хед
зо

о-
-2

ээ 8~"
ш

Л 9  Л

I И 1 -Я ' ХРД 300-000

ШйШШПШШШЯЯеЛШЯ
ш ш тш ш ж т т т л

\Ш&Ж ffifTf! ТОк

Хомут ХРД 300
Г/̂ 77ЭТЯ HMiJrsH

ко

ifiWWiUî f>*ЦЦ *Vv̂ê t«l
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Обозначение Шифр
Номер

двутавра
Размеры, мм Масса,

кгВ < ь Н/ Н
ХРДК 300-000 ХРДК 300-1 24М 371 ПО 240 270 340 101,7

-01 ХРДК 300-2 • 27Са 378 124 270 300 ‘ 370 102,9

-02 ХРДК 300-3 36С 386 140 360 390 460 105,9
-03 ХРДК 300-4 зом 381 130 300 330 400 103,9

1. Общие технические условия на изготовление по XT 12.44.107-79.
2. хРазмеры для справок.

ИЛААИСТЛ̂ДОКУМ.понт Д А Т А

Р А Э Р А Ь Остооушк)г ГПРОВ. ,1'ительзо:1,/
Р У К О В . Кптпк /rvHK0HTP,Гительэо] /утв. гЬердичев S)

Т~

ХРДК 300-000 СБ

Хомут ХРДК 300
■ ^ :в д г т а т [ тн и |Ш |

См. 
табл.

-

1 А И С Т  1АИСТ1)В I
Х М УП  СССР■Л Гш УП н К С

И п т г ш ш .
<**ППк1АТ й'ч .

КО

5 7

'обпись и  дот а\

р
I 1

Обозначение Н а и м е н о в а н и е
Кол'на исполн . ХРДК ЗОО-ОХ- |

Примечаниеf t - 01 02 о :
Документация

А2 х рж зх - ооосб Сборочный чертеж X X X X

Сбоюочнне единицы

L - XPKK300-0I0 Хомут обжимной X I I I 70,3 кг
А4 2 ХРКК ЗХ-020-02 Скоба I

~
16,88 кг

-  03 Скоба 17,26 кг
-  04 Скоба I 18,38 кг
-05 Скоба I 17,64 кг

1

___ !
_ 1

1

Ш
иф

р

75~~
8
Й н
Й 1

эгс

й

5 “со
m
Й

Г
Г Г
*

!

FF
223 тШИ у/лшзд ешч
ШШШиХ ИШШШ ШША—
ю т тш м тшшл
УШШШкШЭ&ШГДлШВк

ХРДК300-000

Хомут ХРДКЗОО 1 JL L 1  I Л

Topi ш и ш

СССР
и «УП*К С

мат А4
и ш

КО

VM'Ki aiM/ia  УшшкШ/ямнРш ̂ /ш/й'/'/'МТй

1 1 I
Обозначение Наименование

Ко/, на исяолн. хрлк япо-ооо- 1
Примечание- 01 02 03 [ _ ___

Летали

к 3 ХРК 3 X -X I-0 8 Планка 2 3,32 кг
-09 Планка- 2 3,62 кг
-  10 Планка 2 4,52 кг
-  II Планка — 2 3,92 кг

А4 т ХРКК 300-001 Уголок Т ~ Т Г I з//5 кг

Стандартные изделия _

*

Болты ГОСТ 7796-70
_5_ M20-8jxI70.66.0I9 4 | 0,466 кг

M20-8jxI90.66.0I9 4 4 0,515 кг
М20-8р200.66.019 т П 0,540 кг

_6 Гайка M20-7H.8.0I9
ГХТ 5915-70 4 ~4~ 4 4 _

0,063 кг-
_7 Шайба 20.65Г.019

~ ~
1

— __ ГОСТ 6402-70 4 ~ 0,013 кг
и ——

П ---- 1------------1--------1---- 1----------------------------------- ----------—----------- г— 1
/ 0 3 9 2 / / ; ш ш к и ш

ХРДК 300-Х0

ф о р м а т  А 4

Лит
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4£* *
Y - X  . 1. XX _ _ (£ # . £Z _ _ _ 1r a z l z z : _ I

5 00  ±2

3LJSX4S'

U
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1 *Размеры для справок.
2. Покрытие: циикобое с хр ом атиро  влиием , тол­

щ и н а ’ покрытий - не менее 9^/улки

— — -

— —___

ш АИСТ а а т а
Л РАЗРАБ. Кейс

К п н я д в я ~
Ксток___ Ш & 'Л

т ш м а т ъ я 2 ш ш т \
ГГГЧИ 1 Ж Г .Т Й В Ш  Ш Ш М  K S S

ХБЗОО-ОО!

ИМПНДЗшшИШ

Анкер

J ------- 1— 1
032 А—II ГОСТ 5781-82

3,15 1:2

АИСТ I АИСТОВ *

£
ФОР

СССР U
м ш т а ш !

ФОРМАТ А4

200-О О С ЗХ Xt/)

н - .

Я?

*5*

\ й ^  

к

1 . Неуказанные предельные отклонения размеров: *  ITI4
2

2. Покрытие:грунтовка ХС-068 ТУ-б-Ю-820-75 красно-коричневая в 
явя слоя;эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя ,

16МШ СТ Л ^ А О К У М . 
РАЗ РАБ.

ХБ300-002

А  И Т МАССАМАСШТАБ

Уголок 1 < ь о 1:5

120-ооезх

Сери яг. 7.401- г  3&mr№5i

S/0*

{Ф22М)

ев

L

^ 5

1 .  Размерь» е> скобках -  п о сл е  сборки

2 . Неуказанные предельные отклонения размеров:-+ П14 . 
„  ~  2 *
3. Размеры для справок

ищист
р а з р а б .
пров. /
рукоб.
Ш Щ

СЛОКУМ.
Кейс

с т о к
оток 

^Коняева
Бердиче!

ХБ300-021

Планка

'Полоса-1^^.Г0СТ_103г7б
ВстЗ *п2 Г0СТ535-88

Н М Ш 4*!1Л Ш Ш |
0,48 1:1

АИСТ 1АИСТ()Б I

A “ L J P
и ю м ш ш ш 0

еоо-оосах

1. Неуказанные предельные отклонения размеров 1
2. Размер для справок.

ХБ300-003

т ш ш ш ш л ш ш ш Шайба

EI6 ГОСТ 19903-74 
Л ВстЗ кп2Г0СТ14637-89

■ 5 С Т 1 Ш И 1 П Ш Ш 1
0 , 1 2 1 : 1

А И С Е___ 1АИСТ1ЭБ I

0

; f

s S
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1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-60 сплошными по периметру 
пришкания элементов, катетом, равным наименьшей толщине сва­
риваема элементов.

2. Сварку произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: *  ~ ;
4 . Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая

в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 в три слоя.
5 . хРазмеры для справок.

РАЗРАБ. Кейс -
ПРОВ. Коняева
РУ ков. Коток

Коняева
УТ В . Бердичегский^ f t?

____ J

ХБ300-010СБ

Кронштейн
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1 24.9 j lib
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1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Анкеры (поз.5) заделать бетоном марки 300.
3 . ^Размеры для справок.

ХЕК 300-000 СБ

Хомут ХБК 300

И М 1 Д 1 > М : 1 1 ? Г Т № 1 1
ш АИСТ ААТА

126,8 1:Юe w P A t . Зстроушкс щ Г
П Р О В . У ительзоь
Р У К О В / Соток 1 А И С Г 1АИСТ0В I
HJC0HTP, ’’ительзо!- Ш Г - 7 Х м а п  с с с р

Л  Г ш О П я К С  к о
И ш п г а ш т

Зердичевс ш щ ,
/

ФОРМАТ А З

>

х
й
с*зо01оо

I0
 

о- 
ас1

*удАТ|/у*Ани |ЛГАНИ*ИУ€в ViVTM4DMUV0U VTOU
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Обозначение Шифр
Размеры,мм 0 Ствола, 

м
Масса,

кг
а 6

ХТШЗОО-ООО ХТШ300-1 310 130 6 31,6

-01 ХТШ300-2 330 150 7 31,9

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2 . *Размеры для справок.

т ш Т Т Ш ш Г шию АДТА
РАЗРЛЬ. Кейс 4Р-
ПРОВ. ,Коняева 1г Г“ У
WKOB. коток
HJMUTPi Коняева
УТВ. гБердичев!

/

ХТШ300-000СБ

ю

и ш ш м л ш в ш

Хомут ХТШ300
1 см.
1 табл.

-

АИСТ 1АИСТ121 ■1

X*L™FUnmraim КО

web и дата взамен Ш&н*ditfauAMflucb идато

111 1 И ХТШ300-000
ЧШ ШШ Ш'ЗШИШ №1Ш\

т а

1 i 1 Обозначение Наименование
Ко A. HQ UCPOAH. ХТШ  & 00-000- 1

Примечание- 01
к г ХБ300-002 Уголок I J L 11,0кг
а; з_ ХТШ300-001 Кронштейн I 5 ,50кг

-01 Кронштейн I 5,65кг
а: ХТШ300-002 Кронштейн I 5,50кг

-01 Кронштейн I 5,65кг

Стандартные изделия

ъ_ Болт М20-8вхб0.66.019
ГОСТ 7796-70 4 4 0 Л 94кг

"б" Гайка M20-7H.8.0I9
ГОСТ 5915-70 4 4 0,063кг

У Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70

_ _

0,013кг
_8_ Шайба 20.04.019

ГОСТ I 1371-78 6 6 0.017кг

1

— — — — — — — — — — —

1 1 1
Обозначение Н а и м е н о в а н и е

Кол .'на иеполн. Х Т Ш З О О -О О О -
Примечание- 01

Документация
'

3̂ ХТШ300-000СБ Сборочный чертеж X X

Сборочные единицы \

14 I ХБ300-020 Скоба I I

Детали

1

1

V- 2
я
S

Шм. Аист Л/*Аокумт ftojmcbАта
OoseaSm. Кейс
Щ ш Коняева JCjtmf
wtoSodttAКоток т ?

К оняева
У/nSetdvAКетш ичвв ± .

ХТШЗОО-ООО

Хомут ХТШ300
X Mb J
U B l T O O M l

ЧШ'ЛЗЯк Ш*}4ик ЬДАЬ/ЛА

Формат А4,

КО
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Обозначение
Размеры, мм Масса,

кга ё С Z е L

ХТШ300-0О2 310 130 33 16,5 53 440 5.50
-01 330 150 39 19,5 59 460 5,65

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварф произвести электродами типа Э42 ГОСТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров :+_ЖИ ;

~ 2
4. Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-корич­

невая в два слоя; эмаль ХВ785 ГОСТ 7313-75 черная У1.В5 
в три слоя.

ХТШ500-002

Ш аист
Р А З Р А А
ПРОВ.
РУКОЬ.
H.KQHTP
УТВ.

Л^АОКУМ.
Кейс
Проскурь т а ф ;
Коток
Проскурьина 
Бердиче!ский

ИСЬ

2 E L

АДТД

¥

Кронштейн

v  ЮР* ЮР* ю -а ГОСТ8509-86
J ГОЛОК ta__ ^ О Г»/1ЛГГ2^.0Х)ВсгЪ х п 2  ГОСГ5Ъ5-да

и’жшнтъ.м'шш
см.

табл. -
1А И С Т  1 А И С Т О В  I 1

X  МУЛ СССРА  ГшУПиКС
Н к т п р о ш т КО [

ФОРМАТ АЗ

ИН
В.

У8
 ПО

ДА
.! П

ОД
ПИ

СЬ
 И

 Д
АТ

А 
|В

ЗА
И.И

НВ
 //

* 
|И

НВ
^Д

УВ
Л.

| П
ОД

ПИ
СЬ

 И
 Л

АТ
А

Чу)

fi$b

Обозначение
Размеры, мм Масса,

КГ<Х 6 С г е L

ХТШЭ0О-ОО1 310 130 33 16,5 53 440 5,50
-01 330 150 39 19,5 59 460 5.65

1. Сварные швы выполнить по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э42 ГХТ 9467-75.
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: + 11И ;
4. Покрытие: грунтовка XG068 ТУ6-10-820-75 красно-коричневая 

в два слоя; эмаль ХВ985 ГОСТ 7313~75 черная У1.В5 в три 
сдоя.

65
*ш\

№  АИСТ
Р А З Р А А
ПРОВ.
РУКО&.

М аркум, да

PQCKypt ина^
Коток

Н.К0НТР. П р о с т о го

вдались ЛАТА

Ш ЕЛ:
Бердичевский̂ / У̂ ау

jo & s t/ s .

ХШМО-001

Кронштейн

2/голок JpO’'OQ  ̂f,r0 ^ m s (
Ь е тЗ с тг го ст535- t t

А  И Т М А С С А МАСШТАБ
СМ.

табл.
-

Ж ! ___ 1А И £ 1эв

A 4 U J P
Ишгагошш.AAAkiiV АП

КО

•&

;

:s ;
'MV.;
■m

%гщ

ч. 1

<$ф;
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Обозначение Шифр
0 Ствола, 

м
Размеры,мм Хасса,

кга в

ХТШК 300-000 ХТШК 300-1 6 310 130 106,0
-01 ХТШК 300-2 7 330 150 106,3

СО

1. Общие технические условия на изготовление по ОСТ 12.44.107-79.
2. Р̂азмеры для справок.

ИЗЫ АИСТ
разраб.
ПРОВ.
РУ КОБ. 
Ш О Н Т Р

Остроушк
Тйтельзо
Kqtqk 
'гительзон 
Бердичев

i /zS'/A-l У

2

ХТШК 300-000 СБ

Хомут ХТШ 300
ш ш ш ш ш п ш ш

См.
табл.

АИСТ I АИСТОВ

тИ м
СССР

. дмУПиКС _ююдашхт
ФОРМАТАХ

КО

Ж
W l‘M±iiMklSL *1&ЛЧ^ж'м*ЯиЯк взамен a rt. п

_ _ _ _ _ 1 - С п 1 1

4 Обозначение Наименование
Кол. на испоен, хчГШК 300-000-

Примечание- 01

Детали

А4 3 ХБК 300-001 Уголок I I I1,0кг

£2 4 ХТШ 300-001 Кронштейн I 5,50кг

-01 Кронштейн I 5,65кг
АЗ 5 ХТШ 300-002 Кронштейн I 5,50кг

-01 Кронштейн I 5,65кг

Стандартные изделия

6 Болт М20-8^х60.66.019
ГОСТ 7796-70. 4 4 0,194кг

7 Гайка M20-7H.8.0I9
ГОСТ 5915-70 4 4 0,063кг

8 Шайба 20.65Г.019
ГОСТ 6402-70 4 4 0,013кг

9 Шайба 20.04.019
ГОСТ I 1371-78 6 6 0,016кг

III I и ХТШК 300-000
ШШ ШШПГШ Г/ Ж 1f '

Формат A4~

Р

I
Обозначение На именование

Кол."на исполн. ХТШК 300-000- I
Примечаниец - 01

Документация

ХЗ ХТШК 300-000 СБ Сборочный чертеж ~ 1 Г

Сборочные единицы

~ ~ХА т ХБК 300-010 Скоба 12,5кг

ХА J2 XFKK 300-010 Хомут обжимной Т ~ ~ 70,3кг

1
I

о
jjgl-ч

ээ
h

ХТШК 300-000

УТГЯШ 1|Щ«1а1Ы « P Q 1
ш т х ш ш ^ т т ш т
ш ш н ш н

й/ШВ ИИ
у/р.тт шмшь

Хомут ХТШК 300
ХОЬиня I г ,р И и 1 * Л

Формат А4

S L J
1Ш11Ц1

Р к

:\п д?:
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I . Общие технические условия на изготовление по 0CTI2.44.I07 -  79.
2 . Предельные отклонения размеров -  +

3 .  *Размеры для справок.

- г

— - —Z

й м АИСТ С л о к у м . м ш а Ш а

р у к о й . 11#__ ____ 1
RJCQHTP. h / ;  х г
V T B .

Е— iL. 1

ПАП300 -  000СБ

и з и с ш т с з ж ш
Подвеска ПАП300 1 С М * I

1 т а б л . 1Г
АИС~Г 1АИ0Т1и П Г

А “ й
11Ш 1

СССР
ш УПаКС

Ю Ш П Р О Ш Ш
к о

н а
УЩ'Як ’айдоД  МШЯШШ'ж&ш *] ШЯШЯЖШ&АЯ

I

I Ii l Обозначение На именование
Кол."на исполн. ПАПЗОО-ООО- |

ПримечаниеЦ - 01 JB 03 04

ДОКУМЕНТАЦИЯ

А! ПАПЗОО-ООО СБ Сборочный чар’теж X X X X X

ПЕТАЯИ

Т( т ПАП300-001 Планка _
~

_ _
Т ” 0,44кг.

№ 1Г ПАП300—0ОВ Планка — _
Т~

_
Т~ 0,63нг.

AJ 3 ПАП300-003 !Скоба ~ ~ Т ~ X ___| 1,3кг.

№
1 i
1

i 3

Тосо1=;
U L

сЬосоИ
IS - ПАП

ЗОО
-j оососз

J J

FF ш ш з о о - о о о

523 ШУ* TtffiWZb УЛШ
МВаймш 1ш ля —  

ШШПШШШШЛХЯШШШ 
И Л ч и и ш л п т я я ж
в к ш ш м а
ш к ш ш н ш

ПОДВЕСКА ПАП300 1 1 1 1 1 ’

ЙЪДЙ
формат АН

ш яш ш ж Ш ш кш уШ к ш ш ш г* m m w m  r/zm zrr.vzn

|| I Обозначение Наименование
Кол. на исполн. ПАПЗОО-ООО-

Примечание01 02 03 04
А4 4 - ПАП300-004 Скоба I I I I I 0,45 кг.
АЗ 5 ПАПЗОО-ООб Скоба 2 2 2 0,43 кг.

- 01 Скоба 2 2 0,51 ki\
А4 6 ПАПЗОО-ООб Уголок I I I I I 1,8 кг.
А4 7 ПАПЗОО-007 Прокладка — 2 •- 0,13кг.

- 01 Прокладка 2 0,26»г.
- 02 Прокладка 2 0,17кг.

СТАНДАРТНЫЕ ИЗЩИЯ_

Болты ГОСТ 7796-70
8 MI6x35.66.0I9 фос 2 2 2 2 0,084кг.
9 M20x50.66.0I9 фос 2 2 2 2 0,16 кг.

Гайки ГОСТ 5915-70
10 MI6.4.0I9 фос 4 4 4 4 0,033 кг.
II M20.4.0I9 фос 2 2 2 2 0,063 кг.
12 Шайба 16.04.019 Фос

ГОСТ II37I-78 2 2 2 2 0,0X1 кг.

5 ;

---Г"
/ М & г/ 5 mUtxm\N*otovMm\nMnoct Ш

ПАПЗОО-ООО

<р о рм а т л у
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров ± ITI4
2

2. Размеры для справок

ю м ш ст
РАЗРАБ.
ПРОВ.

/JLKQHIP.
УТВ.

ЛКДОКУМ.
Молокоше
Гительзо1 у
Гительзо 
Коток

ПОАЛИСЬа а та

ПАПЗОО -  006

ШЯШяиШяШШШШЯ
Уголок

Уголок75х75х9-АГ0СТ8509-86
ВСтЗкп2Г0СТ535-88

1,8 1:2

АИСТ 1АИСТ06 I

5
МУП СССР 

ГлавУИ 
ЮЖГИПРО!

ГаавУПиКС|
ШАХТ

ФОРМАТ ST

КО

«с-4ас.х»и32
Iс=

*
§
от

S
«ш
«С
■<-4Э2
иас

§

1
.fj*ш
I

юо -  ооешш

серия 7 АПТ-2 > Выцубк 5

V M
2,S nits'"

4 16

R\6 'is
V  - К ‘ :'I/

iS

too

Ц

*.в

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4 
*  2

2. Размеры для справок

!

измАИСТ ЛЯДОКУМ. ПОАЛИСЬААТА
РАЗРАБ. Иолокот»!I .Ш

/ПРОБ. Гительзо? 7̂ Г
/ Н, КОНТР. Гительяшг 'АУТВ. Коток т ~ ?

ПАПЗОО -  004

Скоба

КругВ-I6Г0СТ2590-71 
ВСтЗкп2Г0СТ535-88

ЛИТ МАССА МАСШТАБ
0,45 1:2

АИС1 I АИСТОВ
х  МУП СССР 
Л  ГаавУПиКС 
МЮЖГИПРОШШ

КО

f I

аоо -  ооешш
V ( v )

4>18ННУ

V X

Я
) iiS

цм
_.’и :

4
^ го^
чо

Обозначение & ,мм Масса,
кг

ПАПЗОО -  007 8 0,13

-01 16 0,26
, -02 14 0,17

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4

2. ^Размеры для справок

И$Ы АЙСТ йУ*А0КУ1ШГГА

РА5РД
ПОАПИО ААТА

______ ...докодотL ИМЫИА ГГи т<цгъап л
Н.КОНТР. Гительзоь

тВЕРАИА} ПОТОК

¥9
Ш

5

ПАПЗОО -  007

Прокладка

Лист' Г0СТ19903 -  74 
ВСтЗкп2Г0СТ14637-79

А ИТ МАССА
См

табл. 
АИСТ 1АИСТ0ЁГ

МАСШТАБ

Ф О Р М А Т  A V

ко

ioo - ооешш V(v)

S I O
2отв-4/8Ш1/

CS

Г ^ * Г к 1- 4  * 4V■> у J $ *1
Ю О ± 1 г о 1

т о

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ГГ14

22. Размеры для справок

измЬшст
РАЗРАБ.

/ -П РО В.
/ Л Ш

JffiL

А/» ДОКУ М.

Молокоше з 
Гительзо i
Гительзоl
Кодак

ПОАЛИСЬ

ш
а а т а

ПАПЗОО -  001

Планка
АИ_Т МАССА МАСШТАБ-

0,44 1:2

ПолосаБ-2- I 0х40ГРСТ103-76
ВСтЗкп2ГОСД535-80

М У П  С С С Р  
Га/

Ш
ГаавУПиКС

И П Р О Ш Ш
ФОРМАТ А*

К О

S
:V
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Обозначение Размеры,мм Масса,
кг

Н В Bi
ПАП300 -  005 97 55 40 0,43

-01 126 50 50 0,51

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + ITI4
*  ^2. Размеры для справок.

/ 0 3 9 2 / 5

г — I— Г " ПАПЗОО -  005
__

1 1
т АИСТ ЩЩШШ ЮТПП ГТТ71

Скоба

А и т МАССА МАСШТАБ
РА5РАЬ0ГДЛ 

/ ПРОКРИА 
' Н.КОНГР.

liSESEEHa'sKT?! 

В2ЕВЗЙ2 2ЙИН1
В

См
табл.

-

УГбЕРЛИА Wnirnv Ж г ? 7 АИСТ 1АИСТ06 1
/ ПолосаБ-2-6х50Г0СТ103-76 

ВСтЗкп2Г0СТ535-88
X  MUD СССРЛ  ГмгУПяКС vn

Ш т о ш ш  1(0'
- » O P M M
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6-S
Обозначение Тип

спецпрофиля

Размеры,мм Масса,
кг

L В

ПАКП300-000

СВП17 94 180

8,4СВП19 102 190
СВП22 ПО 198

-01
СВП27 123 200 8,6
СШЗЗ 137 216

I.Общие технические условия на изготовление по 0CTI2.44.107 -  79.
2 . Предельные отклонения размеров - +

3 . *Размерн для справок.

ПАКП300 -  ОООСБ

тш ш ш  ш ж ш ш к  ш ттш т> я л ш т т т я я ш п
щ

1идцляР 5Е Ш !!В Д 1^ И 1
| д и м | > т а м я ! г я а 1 м  
еш -ш  im u m m s a  ш  
т ш к и ш в э в а в а и

Подвеска ПАКП300

пспптизстшш
См

табл.
А И С Т  1АИ С Т0 6  I

т
И м

СССР
.  а н У Л и К С  _

Ю Ш Г О Ш А Х Т
ко

J ___________ 1 1 1 1 - .

1 | I Обозначение Наименование
Кол.на имолн. пакпзоо -  о о о  -

Примечание- от
14 3 --ГШЖ-.-001______________ Планка I I 0,44кг
14 4 ПАП300 -002 '___________ Планка I т 0.63КГ
И .5. ПАП300 -  003 Скоба 2 2 1,3кг

14 6 ПАП300 -  004 Скоба I I 0,45кг

Стандартные изделия

Болты ГОСТ 7796 -  70
7 М16х50.66.019фос 2 2 0,104кг
8 М20х50.66.019фос 2 2 0,169кг

Гайки ГОСТ 5915 -  70
9 М16.4.019фос 4 _4 0,033кг

10 М20.4.019йое '2 ?
тт Шайба 16.04.019фос 1 V,VWftT. ■ .

ГОСТ II37I -  78 2 2 0,0Пкг
i f

1 !
—*-

ПАКПЗОО -  000 Л т
2т ш tPOOKVMtum.Ш Ш £

формат А4

VffltMflliITti?Д ¥//ЯИЛНЗШУ»Мим ЮкЬ/;чшч:).Щ7к И Ш В ЕН ЕД Я И f

ФОРМАТ А З

I1I Обозначение Н а  и м е н о в а н и е
Кол. на исппл ч ПАКПЗОО -  000 -

Примечание- 01 ,

Документация

а: ПАКПЗОО -  ОООСБ Сборочный чертеж X X

Детали

к* I ПАКПЗОО -  001 Скоба 2 О.Т5кг
-01 _____ Скоба------------------ ? П TRRvw

к* 2 ПАКПЗОО - 002 Уголок I I 2,8кг

1

J Па
кп

зо
о-

СГ
I

ШмХЛист

/
/ ¥ .ш т

Модпкш р

Й Т 8 Л Ь З (
ток 

Гительз<
Ашашеа

Родписд Тата

0 Р -

SCJ<?2/S

ПАКПЗОО -  000

Подвеска ПАКПЗОО Ы  ; Ц »- I J p5
Tflfi/TJf,Я1ИЯЯ

Ш Ш 1Ш
>рмат А 4

КО



5 ■’Ш
{; JI Еi >
I

f,
2с 4

cepifc 7#401-2 В ы п у с к  5

;00 -  OOQJHYH
1 8

V < v )

R9

~ Г" * с "Л
*

_к-
___ lL------------

К

/40

f3-

1&Н1Ч

2! 2 S O

SI

*1
In

I . Неуказанные предельные отклонения размеров -  * 

2 хРазмеры для справок.

ПАКП300 -  002

Уголок

Уголок75х75х9-АГ0СТ8509-ве
ВСтЗжп2Г0СТ535-88

л и т ШОА. мщ щ

2,8 1:4

А И С Т листов Г"Т
Л  Г а а в У П и К С  . 

Ц ю ж Г И П Р О Ш Ш ! » *  
ф о р м а т  к* :

М У П  С С С Р  
Г а а в У П и К!

100 -  ОООШУП

ю о

?)

V o )

____________

н2

г s  \ |----1----  'VI S
7 4 .11

>4» \  А 5*
5S

ь

ж
О

>

s l *
2 8

в
Jo

Обозначение Размеры,мм Масса,
кг

Н В

ПАКП300 -  001 29 67 0,15
-01 35 71 0,155

I.Неуказанные прицельные отклонения размеров 

2«хРазмеры для справок.

ITI4
2

е и щ с т
Р А З Р А Б .
П Р О В .

/[аконги
л т

/УУДОКУМ. подпись
Молокоше 1
Гительзо1 
гительэо*
КотСк

Z

Д А Т А

ПАКП300 -  001

Скоба

ПолосаБ-2-6х40Г0СТ103-7б
ВСтЗкп2Р0СТ535-88

! !

л и т М А С С А М А С Ш Т А Б

См
табл.

А И С Т  1 А И С Т 0 5  т
Х М У П  C C d P  
П  Г а а в У П и К С
М южгипрошш

НО -  7
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2. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-Ю-820-75 красно-коричневая 
в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-13 черная У1.В5 в три 
слоя.

3. ^Размеры для справок.

ПСКЗОО-ООО СБ

Ш !Ш 1[!ДЯЯИ1(ЙЙМИ1
т т т т т я ш л Е т
т ш ш ш ш ш ш м к

ш яш лш ш апш ш

Подвеска ПСК300

J _ _ L

10

А И С Т  1АИСТ0»

1:5

тИм СССР
MiUfluKC

ш г и г о ш т
ко

ФОРМАТДЗ
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Обозначение Шифр Ду £ двут. А,мм Масса,
КГ

ПВ 300-000 ПВ300-1
300

18,20,
24

135 8 ,6

-OI ПВ300-2 27,30,
33,36

/*-
175 8,9

I.Общие технические требования на изготовление 
по 0CTI2.44.107-79.

2. Покрытие: грунтовка ХС-068-ТУ-10-820- 2? красно­
коричневая в один слой, эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
У1.В5 в три сдоя, кроме резьбовых поверхностей.

3. Размеры для справок.

№ АИСТ ш ш : [ю а п и о ААТА
РАЭРАБ. Архипенв
П Р О В . , а'ительзо
РУК О Б . Коток гщ*//
Н.К0НТР, 'Т’ительзб Я̂ /ггЯ
-У Т В . 1 Ьепдичев зкййиГ 2 =

ПВ 300-000 СБ

Подвеска ПВ 300 м.
абл.

А И С Т  I А И С Т О В

№
1 1 К №

СССР шутке
Ю ИШ РОШ АХТ

ФОРМАТ А . .

I
ш з

ШШШШШ Ш С Т / З Д
______ 1________ ______ ______ _________L  ___ .____ --

Примечание
А Л А м*Н1 1 1

Обозначение Наименование
Кол. на неволи. пвзоо-ооо-

Г -_ 01 j__
ш
■

3_ . ПАП300-001 Планка I I
МшимМММ»

__
0,44 КГ

4_ ПАП300-002 Планка I I
— — —

0,63 КГ
1,3 КГ

5_ ПАПЗОО-ООЗ Скоба 2 2

6_ ПАП300-004 Скоба I I
"о ,45 КГ

— ■—
Стандартные изделия

Болты 10СТ7796-70 ___

7_ M20x70.66.0I9 фос 2 2
—

—

0,219 кг 
По,207 кг

0,033 кт 
"0,063 кг

"0,017 кг

8_ М20х65.66.019 фос 2 2
Гайки ГОСТ 5915-70
MI6.8.0I9 Фос 4 4

—10 М20.8.019 фос <8 8 1

и Шайба 20.04.019 ■

~ГОСТ II37I-78 2
—~| 1 - i___

J ; __
__

~ ] 1
1i

1 |—|-------------------------- 1---- j ПВ300-000 \ Ц
Ш  Ш ик Ш ЗШ Ш  Г/ Ж 1

t., ■

Чч 

Г !

г?
Г'"

1+1
t-

•ам

Uh5. № nod{. Подпись и  Ь а т а бзам . инй.К' t % 1 Подпись и д о та

1 1

АЗ

А4

А4

Обозначение

ПВЗОО-ОООСБ

Ш300-001
-  01

ПВ300-002
-  01

Наименование

Документация

Сборочный чертеж

Детали

Уголок
Уголок
Планка
Планка

Ко а/на ислолч. ПВ300-000-
01

Шм. Лист Пв документ. ПодписьJam
ОазяШ Архипенв
Ы т л i j£ ££
т т д л Коток
к ш т т /Тйтельзс гЖмм
УтШм ЪГердйчё1 Ш Щ

Ф

БВ300-000

Подвеска ПВ300

ш ечание

2.24 кг
2,50 кг
0,39 кг
0,41 кг

J..I—L ±_г
шШЬК^

ш
Ф о р п а т  А Ч

Ж
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0Л

ПИ
СЬ
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 А

 АТ
А

100 -  00€9П

I А
V ( v )

0 .5  L

/| ' \ Л  \/А'
АО

ио

I
I l ­l s

42.5,

г

А
>12,5/^^

-------- ,
*0

Ф 18Ш А

Обозначение
Размеры ,мм Масса,

кгL г
ПВ 300-001 215 135 2,24

-01 255 175 2,50

Неуказанные предельные отклонения размеров:

Юм АИСТ
Р А З Р А6.
П Р О В .
Н.КОНТР.

№ АОКУМ . ПОДПИСЬ
Архипен*

^Тятельз
/Гятельз
Коток

С Я ^
СН;

<п/с
Ш .

W L

№

ПВ300-001

ш я ж ш ш ш ттт
У г о л о к

Уго- 75х75х9-ЕГ0СТ8509-86 
лок ВСтЗкп2 ГОСТ 535-88

См.
табл.

диет
1:2 

АИСТОВ I

АМ У П  С С С Р  
Г а а в У П и К С  

ЮЖГИПРОШШ
ФОРМАТ К~ч

ко

Сери* 7Л01-2 выпуск15

i o o - о о е а п
V ( v 9

525
20 so

02,

Ф/8 Ц14
? г 2STмь

<$>

I .  Предельные отклонения размеров не ограниченных 
допусками -  ■ £ .

2. Размеры»для справок.

ЮМ АИСТ
Р А З Р А Б .
П Р О В .
РУНОВ.
H J C O H T P

т .

V * А О К У М . ПОДПИСЬ ДАТА
Коток
^Коняева
Коток
Соняева
зердиче]

^ 2

ПБ300-001

А н к е р

И аН Ш И З С Ш Ш З

3 , 3 All
л и с Г 1 А И С Т О В  I ____1

0 3 2  А Н  Г О С Т  5 7 8 1 - 8 2 X“b J PиюотрошшИ
ФОРМАТ АЧ

г о о  -  о о е а п

14)

>  < 5 ^ 5-
8* . [ >  А0_

со

с
,8

30г
80

Ф&Ш А

Обозначение в,
мм

Масса,
кг

ПВ300-002 9 0,39

-01 I I 0,41

I. Неуказанные предельные отклонения размеров: ± ITI6

2* Размеры для справок.

кзм мст
РАЗРАБ.
Д Р О В . - . .  
Н .К О Н Т Ц  р

АЛАОКУМ.
Архяпенк) 
Йтельзо

О З Щ С Ь Ш А

д х е л ь з о  l
Коток Жш

ПВ 300-002

ПЛ АНК А

Л И Т М А С С А М А С ШТ А Б

См.
табл. 1:2

Поло Б-2 8x60 ГОСТГОЗ-76 
са ВСтЗкп2 Г0СТ535-88

АИСТ | АИСТОВ

X  М У П  CCtP 
Л  ГлАвУПиКС 

ЮЖГИПР0ШШ1
,№ № ^А Ч

КО

гоо-ооезп V ( y )

ss
\V 2 o rt* / S  Ш 4

____
ч

м J  К у ~

Z Z lO O t Z
Л

ISO

1. Предельные отклонения размеров не ограниченных 
допусками -

2. * Размеры для справок.

ЮМ АИСТ
Р А З Р А А
П Р О В .
РУКОВ.
т т
УТВ.

А О К У М . ПОДПИ
Коток

ж о т т
10T0K
оняева

Бердыев

Ж*
ШИСЬ
2 Ё

ДАТА

ш

ПБ300-002

и м п и н з п ш ш

Планка 0,22 1:2

АИСТ 1АИСТ0Г Т

Ш. шУГЬКСр̂
Ю Ш Ш Ш Х Т

Ф О Р М А Т АЧ

КО

к
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Рис. 2

Обозначение Шифр Рис.
Масса,
кг

ПБЗОО-ООО 1ПБ300 I 7,22

-01 2ПБ300 2 7,63
1. Общие технические условия на изготовление по 

ОСТ 12.44.107.
2. Анкера поз.1 заделать бетоном марки 300.
3. Предельные отклонения размеров
4. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно­

коричневая в один слой; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.

5 .  ̂ Размеры для справок. д

л л п п S

Й
&

>вшшст
Р А З Р А А
ПРОВ.
Р УК О Й ,
т щ
ш

МАРКУМ.
Коток
£ом.еа■ Л1ГЛ1/оток
Коняева
зердичев*

1ТА

ПБ300-000СБ

ШТШШЦиММ Ш 'Ш
Подвеска ПБ300 см. !

табл. 1 1:5

аист кистоГТ

ФОРМАТ

КО

~ т

тяяттжwet и дата взамен w is (Ш РМ т M /wctи дата

1
1 I

p j----------------- ■ ' ■■■—

Обозначение 1 "и! п Кол. HQ исполн. ПБЗОО-ООО- Примечание/шимслииилие - 01

5_ папзпп-ло* ' Планка_______________ I QJik.KT 1

■
Стандартные изделия

б Болт M20x70.66.019
Г0СТ7796-70 ~2~ ~ Т 0,2 £кг

Т Болт MI6x55.66.0I9
ХОСТ 7796-70 1 0 ,//2 кг

8 J Гайка MI6.8.0I9
< ГОСТ 5915-70 ~ т Г ” 0 t033кг

Т Гайка M20.8.0I9
ГОСТ 5915-70 JL Т 0.066 КГ

— —J— ___ ___ __ ——— -_ . - __ __ --------— - 1

>вмуt/cm Ш
ПБЗОО-ООО

JEopj&xAJ*

I flo dnu cb и  д а т а б з а и . инв.Нл\ш #. Л Р Ш л . 1

111

г.
1 1 1 1
Р

1 I Обозначение i f f  Л “ Л \Кол'на исполн. ПБЗОО-ООО — Примечание || п а  именобание - 01

Документация ----------------- —--------(
- — --------\

3̂ ПБЗОО-000СБ Сборочный чертеж X X

Детали 1 ;

к JL ПБЗОО—001________________ Антглр ~ ” 3т3кг 1
А' 2 ПБЗОО-002 Планка 2 0,22кг i

А̂ 3 ПАП300-003 Скоба 2 2 1,3кс--------
А* 4 ПАП300-004 Скоба I 0,45кг

1
+тш̂ж — -

\Ш
иФ

р 
1

11
П

Б3
00 Т

сЗ j

I Г Г  I - и
Ш  Е Д  УШШ УЛ\ У/ЛЛЛЩ ЦРШ

ИИ
илгпнщ W/fBiЯ ИИ

т т ь ш в т ш евпш
УЯШЖ\ Д—

йЕТТГТл?Г̂ > !Тл?1Лз ИкА

ПБЗОО-ООО

Подтеска ПБЗОО 1 Г  Г х ,.1

М М
,“ b J F

р ш шIT А4

КО
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Вариант крепления подвески 
к вертикальной стене

I . Общее технические условия на
изготовление по ОСТ.12.44.107-79.

2 .  Покрытие : грунтовка ХС-068 ТУ-Ю-820-75 
красно-коричневая в два слоя: эмаль ХВ-785
ГОСТ 7313-75черная У1.В5 в три слоя, 
кроме резьбовых поверхностей

3. Р̂азмеры для справок.

м , ——

т АИСТ С Л О К У М . ДАТА
Р А А Р А Ь ОлеЙнико! а т
П Р О В . / Гительзо! ш
РУК О В . iOTO K

HJCQKTPw Гительзос Tfu iu* —

300-000 СБ

Подвеска ПШ 300
пмспизпшш

13 ,2,1 Х:Х0 

аист и и с т о Г У

Ц
“IUJPЮ О Т П Р О Ш Щ к о

ФОРМАТ и
I

ф
о

р
м

а
 Т

А4
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К
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мхосо
к
I ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ К О Д . ПРИИЕЧ.

Д о к у м е н т а ц и я

А4 0 Г 3 0 0 - 0 2 0 С Б С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

Пием

П р о в о л о к а  5 B I  Г 0 С Т 6 7 2 7 - 8 0

В С т З к п 2  Г О С Т 3 8 0 - 8 8

5 4 I oreoo-cei е *  4 5 0  Л, 1 6 3 0 » 0 7 I k j

Б4 2 О Г З О О - 0 2 2 1 « 1 9 0  /V 1 6 4 и.ЦЗЕг
Б4 3 0 Г 3 0 О - 0 2 3 b « 2 2 0  / V I 6 Т~ 0 , 0 3 5 k :

—

—
___________1 _ ____ 1 I О Г З О О - О В О

Ц[«шпч1ПТП

/ П Ю М Р Ш
рукошк
И. КОНТ Р.

С Е Т К А
А Р к А Т У Р Н А Я

VTgtPjKHA

а и т 1аист аистов
1 1 1 i
ХМУЛ СССР

А  Г «мУПяКС
Ш Ш Ш Ш Х Т

ко

ФОРМАТ^

аэоао - oosjo

серии 7,401-^ f ' Выдуож- Г

I. Сварные швы выполнить по ГОСТ 14098 - 85. 

2 /Размеры для справок.

т  мст
РАЗРАЬ
П Р О В .
Р У Н О В .
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Рис. 2
Остальное см. рис. I

Р и с . 3
Остальное см. рис. I

(1:10)

Обозначение Рис. Масса,
кг

УП 300 -  000 I 12,95
-  01 2 12,57
-  02 3 12,24
-  03 4 45,38

1. Общие технические условия на изготовление по 
ОСТ 12.44.107-79.

2. ^Размер для справок.
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Неуказанные предельные отклонения размеров!
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ОБОЗНАЧЕНИЕ НАИМЕНОВАНИЕ код. ПРИМЕМ.

Лок умен тапия

14 УЙ300-0ЮСБ Сборочный чертеж

Летали

А4 I УП300-0И Труба I 1,76кг
А4 2 УП300-012 Втулка I 0.13кг
А4 3 УП300-013 Втулка I 0,13кг
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1. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75.
2. ^Размеры для справок.
3. Покрытие Кд 9. фос.хр.
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1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-75,
3. Неуказанные предельные отклонения размеров -
4 . ^Размер для справок.
5 . Покрытие Кц 9. фос.хр._______________________________
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Обозначение Размеры, мм Масса,
кг

L i
УП 300 -  004 265 215 1,19

-  01 250 200 1,12
-  02 220 170 0,98

1. Неуказанные предельные отклонения размеров ±
2. ^Размер для справок.
3. Покрытие: грунтовка ХС-068 ТУ6-10-820-75 красно­

коричневая в два слоя; эмаль ХВ-785 ГОСТ 7313-75 
черная У1.В5, в три слоя.
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1. Сварной шов выполнять по ГОСТ 5264-80.
2. Сварку произвести электродами типа Э 42А ГОСТ 9467-76,
3. Неуказанные предельные отклонения размеров -
4 . хРазмео для справок.
5 . Покрытие Кд 9. фос.хр.
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1. Неуказанные предельные отклонения размеров -
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Обозначение Размеры, мм Масса,кгВ Н
УП 300 - 005 215 260 1,76

- 01 200 205 1,45
- 02 170 175 1,26

1. Неуказанные предельные отклонения размеров + 11̂6,
2. ̂ Размер для справок.3. Покрытие Кд 9. фос.хр.
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